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First Choice le mantiene en movimiento

Facil de seleccionar, facil de pedir, facil de aplicar, excelente rendimiento
Fj — jeso es First Choice! Los productos de alto rendimiento mas versatiles
u de Kennametal, que cubren el 80 % de las aplicaciones de su maquina
diariamente. jPuede contar con nosotros para mantener sus operaciones
en movimiento!

Facil Envio premium Excelente rendimiento
Facil de seleccionar, facil de La disponibilidad de producto Haga mas con menos.
pedir, facil de aplicar. de First Choice garantiza que

_ - First Choice ofrece productos
. . los pedidos recibidos antes de . .
Tanto si busca en el catalogo ] versatiles de alto rendimiento
, . : las 6 de la tarde (CET) se envian .
como en linea, con First Choice . ] que resultan en una optima
el mismo dia.

todo sera facil. utilizacion de la maquina.

Los datos de aplicacion y la
informacion sobre pedidos al
alcance de su mano.




KZKENNAMETAE

Asistencia premium

First Choice no son solo
herramientas, es una
experiencia.

¢Necesita ayuda con la
seleccion de herramientas y con
la optimizacion del rendimiento?

No hay problema, llame hoy a
nuestro servicio de asistencia
al cliente (CAS). Vea el numero
para el CAS local de su region

en la paging ]

Digital

Identifique facilmente los pro-
ductos First Choice a través de
su experiencia digital.

Kennametal Konnect —
Pedidos 24/7

NOVO™ — La seleccion facil

Apps — Acceso movil



Obtenga respuestas rapidas y fiables a sus problemas mas dificiles

Nuestro equipo CAS es el recurso de asistencia mas importante del sector de trabajo de los metales para
las soluciones de aplicacion de herramientas y resolucion de problemas.

iFacil acceso a una experiencia en mecanizado comprobada!

Los ingenieros de aplicaciones de Kennametal ayudan a los clientes y a los grupos de ingenieria de todo el
mundo con recomendaciones sobre la seleccion y aplicacion de toda la variedad de herramientas Kenname

KZKENNAMETAE

CAS — Soporte de aplicaciones para clientes

Region Pais de origen Idioma Linea directa CAS Correo electronico
Africa Sudafrica Inglés 0800 981643 hafechsupporf@kennametal.com
Europa Austria Aleman 0800 202873 bu.techsupport@kennametal.com
Bélgica Inglés/Francés 0800 80850 bu.techsupport@kennametal.com
Dinamarca Inglés 808 89298 ha.techsupport@kennametal.com
Finlandia Inglés 0800 919412 ha.techsupport@kennametal.com
Francia Francés 080 5540 367 eu.techsuppori@kennametal.com
Alemania Aleman 0800 0006651 bu.techsupport@kennametal.com
Israel Inglés 1809 449889 ha.techsupport@kennametal.com
Italia [taliano 800 916561 bu.techsupport@kennametal.com
Paises Bajos Inglés 0800 0201 130 bu.techsupport@kennametal.com
Noruega Inglés 800 10080 ha.techsuppori@kennametal.com
Polonia Polaco 0080 04411887 eu.techsuppori@kennametal.com
Rusia (teléfono fijo) Ruso 8800 5556394 bu.techsupport@kennametal.com
Rusia (teléfono celular) | Ruso +7 800 5556394 bu.techsupport@kennametal.com
Suecia Inglés 0207 99246 ha.techsupport@kennametal.com
Reino Unido Inglés 0800 032 8339 ha.techsupport@kennametal.com
Ucrania Ruso 800 502664 Eu.fechsupporf@kennamefal.com]

Los nimeros que se muestran solo valen para el pais de origen indicado.

Centros de servicios y ventas de todo el mundo

Region Pais Linea directa de ventas Correo electronico

Africa Egipto +44 1384 408060 hafechsupporf@kennametal.com
Sudafrica +27 11 748 9300 ha.techsupport@kennametal.com

Europa Austria +43 2236 3798980 brunn.sales@kennametal.com
Bélgica +32 0800 81 372 belgium.sales@kennametal.com
Republica Checa +420 800 900 840 K-prha.sales@kennametal.com
Francia +33160128100 Info.ir@kennametal.com
Alemania +49 6003 8277 0 tosbach.sales@kennametal.coml
Gran Bretaia +44 1384 408060 kingswinford.service@kennametal.com
Hungria +36 96 618 150 [yoer sales@kennametal.coml
Irlanda +44 1384 408060 ha.techsupport@kennametal.com
Italia +39 02 895 961 milano.vendite@kennametal.com
Luxemburgo +32 4248 48 48 liege.sales@kennametal.com
Paises Bajos +31 0800 44 33 201 hetherlands.sales@kennametal.com
Polonia +48 61 6656501 poland.service@kennametal.com
Portugal +351 22 4119 400 porto.service@kennametal.com
Rusia +7 495 4115386 moscow.information@kennametal.coml
Eslovaquia +421 0800 044 053 K-eu-zilina.sales@kennametal.com
Espaiia +34 93 586 03 50 barcelona.service@kennametal.com
Turquia +90 216 574 4780 Ir.information@kennametal.com

Visite kennametal.com para encontrar distribuidores de Kennametal autorizados.
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Torneado

Torneado ISO %
; Plaquitas de torneado ISO............cccoonn s ———————— A2-A29 ) S
AACEIO ...ttt bbb bbb bbb bR bbb bbb A4-A8 Z’E
ACEI0 INOXIAADIE ...t A9-A13 | s
FUNGICION. ... ..ottt A14-A18 N
MATEITAIES NO TEITOSOS ......vveveeiieiereieieiei et A19-A22
Aleaciones de alta tBMPEIATUIA.............cuiieieicee et e e s e neeneens A23-A27
TOMEBAD QU ...ttt A28-A29
Y B L LT L ———————— A30-A35, A39-A47
Portaherramientas para plaquitas negativas (KENCIamP) ..........cceveeieerereieiiceceeceee et A30-A35
Portaherramientas para plaquitas positivas (SCreW-0N) ..........cccccieeiieiericeiceeeee e A39-A45
- Barras de MaNAINGY .......c.ccocvicemsmimsmmnmssie s e ssesnsssssssssassssssssssssnssssnssnsassnsassnssesnssnsnssnsasss A35-A38, A45-A47
Barras de mandrinado para plaquitas negativas (KENCIamPp) ...........cccveveeeeireieeeieeecieeceeceee et A35-A38
Barras de mandrinado para plaquitas positivas (SCreW-0N).........cccceveieieieiereseree e A45-A47
Calidades y descripciones de Calidades..........cuumrmrmsmsmsmmsmsmsmsmmsmmmsssssssssssss s ssssssssssens A48-A49
Ranurado, tronzado y roscado
4 BeYONd EVOIULION ... ————————— A50-A72
o T U T A52-A57
Portaherramientas INTBQIAIES ...........coeiviiiiicece ettt b et st e st et et et et et e s e seneseneens A58-A62
Barras de mandrinar para ranurado frontal INtEgral......... ..o s A63
HOJAS A8 TrONZAU0 .......eeeeeeeeeeeeie ettt ettt s et e s e e s e s se et e ne e e ntene AB4-A65
DATOS TECNICOS ...ttt A66-AT1
Calidades y descripCiones de CAliAUES ............cceeiieirieiieiiee ettt b e r e neaesneneas A72
P A4 A74-A93
PIAGUITAS. ... c.veveitecie ettt sttt st et e st et e b et et e b et e b e b e te st e s e betetetebetetentereretenrens A76-A81
Portaherramientas iIMEGIalES ...... ..o ittt A82-A85
Barras de Mandrinar INTEGTAIES..........o.crirrieererir ettt st se et e ne e e ese e e s enenn A86
Calidades y descripCiones de CAlIAUES ............ccevirerieriiiireieee ettt sttt se et e b e se st e et e e ebesnereseenens A87
DALOS TECNICOS ... cuveeeeieiets ettt bbb b b e bbbttt A88-A93
¢ Roscado A94-A104
PIAGUITAS. ... c.veieiecte ettt ettt et e st e b e b et et et et e s et et e b e s et et et e te b et et ententerennenns A96-A101
POrtaherramientas iIMEOIAlES ..ottt sttt sttt ne e A102
Velocidades inicialeS rECOMENTAUAS ..........cveiiririrereririis st A103
Portaherramientas y recomendacion de par motor de Ia barra de mandrinar...........ococvverrsermsesnsessssessesessessssessssessnns A104
Referencia cruzada de material de pieza de trabajo E10
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Barras de mandrinar,
portaherramientas y plaquitas
de torneado ISO

Las maquinas CNC modernas y las instalaciones de produccion flexibles requieren herramientas
con versatilidad de aplicacion. Las plaquitas de alto rendimiento, los portaherramientas y 1as
barras de mandrinar de Kennametal se han disefiado para operar en cualquier aplicacion de
torneado. Tanto si corta acero o titanio, como si hace acabado fino o desbaste intensivo,
tenemos la solucion de herramientas para satisfacer sus necesidades.

®%nd [XE%nd pRIVE

Caracteristicas y ventajas

Plaquitas Beyond™ Drive™ e Detalles
de la tecnologia

Rectificado post-recubrimiento — Superior e inferior Tratamiento post-recubrimiento
e Proporciona una superficie de asiento segura. e Mejora la resistencia del filo.
e Vida de herramienta prolongada
y predecible.

Capa de dxido de aluminio
de grano fino

e Reduce la entalladura de la
profundidad del corte.
e Amplia variedad de aplicaciones.

Filos micropulidos
e Mejora la resistencia del filo.
e Ofrece una superficie exterior lisa

para reducir las fuerzas, la friccion
y el bloqueo de la pieza.

e Suministra integridad del recubrimiento
a velocidades altas.

e Mayor productividad y fiabilidad
a temperaturas del corte altas.

TiN/MT-TICN/TICN/AlpO/TIOCN
Calidades Beyond™ PVD
Calidad KCU10™ Calidad KCU25™
e Excelente resistencia al desgaste y velocidades e Excelente tenacidad de filo.
de corte y velocidades de corte mas rapidas e Excelente resistencia al desgaste.
a temperaturas mayores. e Usar en aplicaciones medias a desbaste.

e |deal para aceros inoxidables y aleaciones
de alta temperatura.

e Mejora de la resistencia a la entalladura de
profundidad de corte.

e Usar en aplicaciones de acabado a medio.

A2 ‘ZKENNAMETAIZ ennametal.co
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Seleccion de plaquita de torneado facil y rapida A
¢ Toda la informacién en una pagina. @__ ¢
¢ Plaquitas preseleccionadas por material. b 4

e Se incluyen todos los datos técnicos necesarios.

Todas las plaquitas ya estan El encabezamiento le guia a la Las condiciones de corte le %
preseleccionadas por grupo geometria correcta. La secuencia guian a la calidad First Choice: =
de material de pieza: dentro de cada grupo de material =
va de desbaste a acabado. . Corte suave, superficie pretorneada. b
n Acero Profundidades de corte variables, ot
M Acero inoxidable costras de fundicion o forja. L‘
Fundicion
Materiales no ferrosos o Corte ligeramente interrumpido.
Aleaciones de alta temperatura
Materiales endurecidos s Corte muy interrumpido.

¢No esta seguro a qué grupo pertenece su
material? Vea la pagina|E8|para mas detalles.

—

Turning Inserts ¢ Carbide

| Steel H Medium Machining KZKENNAMETAE
_ y -

cuttiny,conditions {_’_;/_
K :
PO/P 140 395 450135)275 360§ 130 210 240
z:u;tin_g)speed p 180 265 350{135]195 320]130 150 230
m/min,
range 170 190 2501350155 230§ 100 120 170
90 145 200§ 70W105 180§ 50 95 140
carbide grade KCP10B | KCP25B | KCP40B
starting starting
value value
ISO ap depth of ap flrev feedrate f/rev
catalogue number KCP10B KCP25B KCP40B | L10 | Re min__ cut(mm) max min _ (mm/rev)  max
CNMG090304MN - 5694080 - 9,67 | 04 0,30 0,80 2,50 0,12 0,20 0,25
CNMG090308MN 5697917 5694081 - 9,67 ) 08 0,50 1,30 3,50 0,15 0,35 0,50
CNMG120404MN 5697921 5694082 5591773 |12,90| 04 0,30 0,80 3,50 0,12 0,20 0,25
CNMG120408MN 5388036 5387662 5596457 |12,90| 0,8 0,50 1,30 4,50 0,15 0,35 0,50
> |CNMG120412MN| 5388061 | 5387667 | 5591716 |12,90) 1,2 || 0,70 2,00 5,00 |[{ 0,17 0,40 0,55 |
CNMG120416MN 5697929 A5694085 - 12,90] 1,6 0,90 2,50 5,00 0,30 0,50 0,60
CNMG160608MN 5697931 5694086 - 16,12 0,8 0,50 1,30 5,50 0,15 0,35 0,50
CNMG160612MN 5413178 5413179 - 16,12 1,2 0,70 2,00 6,00 0,17 0,40 0,60
Seleccione el estilo, Cadigo de pedido Velocidad superficial Profundidad de corte
tamaiio y radio de de la plaquita. especifica del material. y avance especificos
esquina de la plaquita del material.
preferidos.

La tabla le ofrece directamente todos los datos de corte de
aplicacion especificos para las plaquitas que ha seleccionado.
Los nUmeros en negrita son los valores iniciales.

‘ZKENNAMETAE A3
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Plaquitas Torneado ¢ Metal Duro
Acero e Desbaste

condiciones del corte

KZKENNAMETAE

140 395 450|135 275 360|130 210 240

rango 180 265 350|135 195 320|130 150 230

velocidad 170 190 250|135 155 230|100 120 170

de corte 90 145 200| 70 105 180| 50 95 140

(m/min) 150 215 300(120 195 270|110 135 150

110 180 270|105 150 220| 80 105 140

calidad de metal duro KCP10B KCP25B KCP40B
valor valor
inicial prof, inicial

de corte f/rev avance firev
numero de catalogo ISO KCP10B KCP25B KCP40B | L10 Rt | ap min (mm) ap max| min (mm/rev) max
CNMG120404RP - 5694083 - 12,90 04 0,60 2,00 3,50 0,18 0,30 0,40
CNMG120408RP 5388039 | 5387665 - 12,90 0,8 1,00 3,00 4,50 0,20 0,45 0,60
CNMG120412RP 5413174 5413175 5886541 12,90 1,2 1,20 3,50 5,00 0,22 0,50 0,65
CNMG120416RP 5413176 5413177 - 12,90 1,6 1,40 4,00 5,00 0,25 0,50 0,70
CNMG160608RP - 5694088 - 16,12 0,8 1,00 3,00 7,00 0,20 0,45 0,60
CNMG160612RP 5413180 | 5413181 5886542 |16,12 1,2 1,20 3,50 7,00 0,22 0,50 0,65
CNMG160616RP 5413182 5413183 - 16,12 1,6 1,40 4,00 8,00 0,25 0,50 0,70
CNMG190612RP 5697939 5694092 5591971 |19,34 12 1,20 3,50 9,00 0,22 0,50 0,70
CNMG190616RP - 5694093 - 19,34 1,6 1,40 4,00 9,00 0,25 0,60 0,80
/7 DNMG110408RP - 5694108 - 11,63 0,8 1,00 2,50 4,00 0,20 0,40 0,50
A= DNMG110412RP - 5694109 - 11,63 1,2 1,20 3,00 4,00 0,22 0,40 0,55
o[ DNMG150408RP 5697968 5694121 - 15,50 0,8 1,00 2,50 5,00 0,20 0,45 0,60
DNMG150412RP 5413195 5413196 - 15,50 1,2 1,20 3,00 5,00 0,22 0,50 0,65
DNMG150608RP 5413197 5413198 = 15,50 0,8 1,00 2,50 5,00 0,20 0,45 0,60
DNMG150612RP 5413202 5387543 - 15,50 1,2 1,20 3,00 5,00 0,22 0,50 0,65
DNMG150616RP 5387851 5387545 - 15,50 1,6 1,40 3,50 5,00 0,25 0,50 0,70
— SNMG120408RP - 5631151 - 12,70 0,8 1,00 3,00 6,00 0,20 0,45 0,60
SNMG120412RP 5387874 5387563 - 12,70 1,2 1,20 3,50 6,00 0,22 0,50 0,65
SNMG150612RP 5387882 5387567 - 15,88 1,2 1,20 3,50 7,00 0,22 0,55 0,75
SNMG150616RP 5697163 - - 15,88 1,6 1,40 4,00 7,00 0,25 0,60 0,80
SNMG190612RP - 5698113 5886544 |19,05 1,2 1,20 3,50 9,00 0,22 0,60 0,85
TNMG160408RP 5697030 5698189 - 16,50 0,8 1,00 3,00 6,00 0,20 0,45 0,60
TNMG160412RP 5387896 5387575 - 16,50 1,2 1,20 3,50 6,00 0,22 0,50 0,65
TNMG220408RP 5697178 5698131 5886545 (22,00 0,8 1,00 3,00 7,50 0,20 0,45 0,65
TNMG220412RP - 5698135 - 22,00 1,2 1,20 3,50 7,50 0,22 0,50 0,70
TNMG220416RP - 5387577 - 22,00 1,6 1,40 4,00 7,50 0,25 0,55 0,75
TNMG220432RP 5387901 5698136 - 22,00 3,2 2,40 7,00 7,50 0,30 0,65 0,90
TNMG330924RP - - 5591974 33,00 2,4 2,00 6,00 13,00 0,30 0,65 0,90
WNMG060408RP 5697203 - - 6,52 0,8 1,00 3,00 4,00 0,20 0,40 0,50
WNMGO080408RP 5387915 5413206 5591972 | 8,69 0,8 1,00 3,00 5,00 0,20 0,45 0,60
WNMGO080412RP 5387919 5413207 - 869 12 1,20 3,50 5,00 0,22 0,50 0,65
WNMG080416RP - 5413208 - 869 16 1,40 4,00 5,00 0,25 0,50 0,70

A4
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Plaquitas Torneado  Metal Duro

TORNEADO

KZKENNAMETAE Acero e Mecanizado medio
y 4 Ay sy
' MN
condiciones del corte i i . \L’_;ﬁ
rango 140 395 450|135 275 360|130 210 240
velocidad 180 265 350(135 195 320|130 150 230
de corte 170 190 250{135 155 230|100 120 170
(m/min) 90 145 200| 70 105 180| 50 95 140
calidad de metal duro KCP10B | KCP25B | KCP40B
valor valor
inicial prof, inicial
de corte firev avance firev
numero de catalogo ISO | KCP10B KCP25B KCP40B | L10 Re | ap min (mm) apméx| min  (mm/rev) max
CNMG090304MN - 5694080 - 967 04 | 030 0,80 2,50 0,12 0,20 0,25
CNMG090308MN 5697917 | 5694081 - 967 08 | 050 1,30 3,50 0,15 0,35 0,50
CNMG120404MN 5697921 | 5694082 | 5591773 (12,90 04 | 0,30 0,80 3,50 0,12 0,20 0,25
CNMG120408MN 5388036 | 5387662 | 5596457 (12,90 0,8 | 0,50 1,30 4,50 0,15 0,35 0,50
CNMG120412MN 5388061 | 5387667 | 5591716 12,90 12 | 0,70 2,00 5,00 0,17 0,40 0,55
CNMG120416MN 5697929 | 5694085 - 12,90 1,6 | 090 2,50 5,00 0,30 0,50 0,60
CNMG160608MN 5697931 | 5694086 - 16,12 0,8 | 050 1,30 5,50 0,15 0,35 0,50
CNMG160612MN 5413178 | 5413179 - 16,12 1,2 | 0,70 2,00 6,00 0,17 0,40 0,60
CNMG160616MN 5697935 - - 16,12 16 | 0,90 2,50 6,00 0,30 0,50 0,60
CNMG190608MN - 5694090 - 19,34 08 | 050 1,30 7,50 0,15 0,35 0,50
CNMG190612MN - 5387688 - 19,34 12 | 0,70 2,00 8,00 0,17 0,40 0,60
CNMG190616MN 5430968 | 5425547 - 19,34 1,6 | 090 2,50 8,00 0,30 0,50 0,60
CNMG190624MN - 5696938 - 19,34 24 | 1,20 3,00 9,00 0,60 0,70 0,65
DNMG110404MN 5697962 | 5694106 - 11,63 04 | 030 0,80 2,50 0,12 0,20 0,25
DNMG110408MN 5697965 | 5694107 - 11,63 0,8 | 050 1,20 3,50 0,15 0,30 0,40
DNMG110412MN - 5413193 - 11,63 1,2 | 0,70 1,50 4,00 0,17 0,35 0,50
DNMG150404MN 5430969 | 5694120 - 1550 04 | 0,30 0,80 3,50 0,12 0,20 0,25
DNMG150408MN 5388111 | 5387732 - 1550 0,8 | 0,50 1,20 4,50 0,15 0,35 0,50
DNMG150412MN 5431070 | 5425548 | 5591721 1550 12 | 0,70 1,50 5,00 0,17 0,40 0,55
DNMG150604MN 5697970 | 5694122 - 1550 04 | 0,30 0,80 3,50 0,12 0,20 0,25
DNMG150608MN 5388117 | 5387737 - 1550 0,8 | 050 1,20 4,50 0,15 0,35 0,50
DNMG150612MN 5413200 | 5387541 | 5591727 (1550 12 | 0,70 1,50 5,00 0,17 0,40 0,55
— SNMG090308MN 5425582 | 5425598 - 953 08 | 050 1,50 3,50 0,15 0,35 0,50
SNMG120404MN 6055505 | 5698085 - 12,70 04 | 0,30 0,90 3,50 0,12 0,20 0,25
N ‘ SNMG120408MN 5697161 | 5698086 | 5591714 12,70 0,8 | 0,50 1,50 4,50 0,15 0,35 0,50
|__weo | SNMG120412MN 5425583 | 5425599 - 12,70 1,2 | 0,70 2,00 5,00 0,17 0,40 0,55
SNMG120416MN - 5698088 - 12,70 1,6 | 0,90 2,50 5,00 0,30 0,50 0,60
SNMG150612MN 5425586 | 5425602 - 15,88 1,2 | 0,70 2,00 6,00 0,17 0,40 0,60
SNMG150616MN - 5698089 - 15,88 1,6 | 090 2,50 6,00 0,30 0,50 0,65
SNMG190612MN - 5698111 - 19,05 1,2 | 0,70 2,00 8,00 0,17 0,50 0,70
TNMG160404MN 5697170 | 5698125 - 16,50 04 | 0,30 0,90 3,50 0,12 0,20 0,25
TNMG160408MN 5413250 | 5413277 - 16,50 0,8 | 050 1,50 4,50 0,15 0,35 0,50
TNMG160412MN 5425588 | 5425604 - 16,50 12 | 0,70 2,00 5,00 0,17 0,40 0,55
TNMG220404MN - 5698128 - 22,00 04 | 0,30 0,90 4,50 0,12 0,25 0,30
TNMG220408MN 5697176 | 5698129 - 2200 08 | 0,50 1,50 6,00 0,15 0,40 0,55
TNMG220412MN 5514452 | 5698133 | 5591720 (22,00 1,2 | 0,70 2,00 7,00 0,17 0,40 0,60
VNMG160404MN 5697186 | 5696930 - 16,61 04 | 030 0,70 2,50 0,12 0,20 0,25
—~ VNMG160408MN 5425591 | 5425607 - 16,61 08 | 050 1,10 3,50 0,15 0,30 0,40
VNMG160412MN - 5546298 - 16,61 1,2 | 0,70 1,50 4,00 0,17 0,35 0,45
WNMG060408MN 5697202 | 5696935 - 652 08 | 0,50 1,50 3,50 0,15 0,30 0,40
WNMG080408MN 5413260 | 5387611 - 869 08 | 050 1,50 4,50 0,15 0,35 0,50
WNMG080412MN 5425593 | 5387614 | 5591718 | 869 12 | 0,70 2,00 5,00 0,17 0,40 0,55
WNMG080416MN - 5489410 - 869 16 | 0,90 2,50 5,00 0,30 0,50 0,60
KZKENNAMETAIZ A5
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Plaquitas Torneado ¢ Metal Duro
Acero e Acabado

condiciones del corte

KZKENNAMETAE

140 395 450 | 135 275 360

o d4ad 180 265 350 [ 135 195 320

de corte 170 190 250 | 135 155 230

(m/min) 90 145 200| 70 105 180

calidad de metal duro KCP10B KCP25B
valor valor
inicial prof, inicial

nimero de de corte flrev avance f/rev
catalogo ISO KCP10B KCP25B L10  Re | ap min (mm) ap max min (mm/rev)  maéx
CNMGO090308FN 5523306 - 9,67 0,8 0,40 1,00 2,00 0,10 0,20 0,30
e CNMG120404FN 5531836 5531838 12,90 04 0,20 0,50 2,00 0,08 0,15 0,25
J o CNMG120408FN 5531839 5531890 12,90 0,8 0,40 1,00 2,50 0,10 0,20 0,30
CNMG120412FN 5531894 5531893 12,90 1,2 0,50 1,20 3,00 0,12 0,20 0,30
DNMG110404FN 5531896 5698171 11,63 04 0,20 0,50 1,50 0,08 0,15 0,25
fe DNMG110408FN 5697020 5531897 11,63 0,8 0,40 1,00 2,00 0,10 0,20 0,30
wo | DNMG110412FN 5544755 - 11,63 1,2 0,50 1,20 2,50 0,12 0,20 0,30
DNMG150404FN 5697021 5531899 15,50 04 0,20 0,50 2,00 0,08 0,15 0,25
DNMG150408FN 5531900 5698172 15,50 0,8 0,40 1,00 2,50 0,10 0,20 0,30
DNMG150412FN 5697023 - 1550 1,2 0,50 1,20 3,00 0,12 0,20 0,30
DNMG150604FN 5531901 5531903 15,50 0,4 0,20 0,50 2,00 0,08 0,15 0,25
DNMG150608FN 5388116 5531906 15,50 0,8 0,40 1,00 2,50 0,10 0,20 0,30
DNMG150612FN 5531908 - 1550 1,2 0,50 1,20 3,00 0,12 0,20 0,30
SNMG120404FN 5531910 - 12,70 0,4 0,20 0,50 2,00 0,08 0,15 0,25
SNMG120408FN 5697027 = 12,70 0,8 0,40 1,00 2,50 0,10 0,20 0,30
TNMG160404FN 5697029 5698187 16,50 0,4 0,20 0,50 2,50 0,08 0,15 0,25
TNMG160408FN 5413249 5698188 16,50 0,8 0,40 1,00 3,00 0,10 0,20 0,30
TNMG160412FN 5413251 - 16,50 1,2 0,50 1,20 3,50 0,12 0,20 0,30
TNMG220408FN 5507610 - 22,00 0,8 0,40 1,00 3,50 0,10 0,20 0,30
VNMG160404FN 5697035 5698197 16,61 04 0,20 0,40 2,00 0,08 0,15 0,25
VNMG160408FN 5615609 5615650 16,61 0,8 0,30 0,60 2,50 0,10 0,20 0,30
WNMG080404FN 5697036 5698198 8,69 04 0,20 0,50 2,00 0,08 0,15 0,25
WNMGO080408FN 5697037 5698199 869 08 0,40 1,00 2,50 0,10 0,20 0,30

A6
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Plaquitas Torneado  Metal Duro

KZKENNAMETAK Acero e Mecanizado medio e Plaquitas positivas
o o WF
condiciones del corte . ‘ 0°
140 395 450 | 135 275 360
180 265 350 | 135 195 320
rango
velocidad 170 190 250 | 135 155 230
de/co,rte 90 145 200 | 70 105 180
(m/min) 150 215 300 | 120 195 270
110 180 270 | 105 150 220
calidad de metal duro KCP10B KCP25B
valor valor
inicial prof, inicial
numero de de corte firev avance f/rev
catalogo ISO KCP10B KCP25B L10 Re | ap min (mm) ap max min (mm/rev) max
/ CCMT060204MF 5697910 5694055 6,45 04 0,50 1,20 1,80 0,10 0,20 0,25
\, CCMTO09T304MF 5697912 5694058 9,67 04 0,50 1,20 2,00 0,12 0,20 0,30
- \_m CCMTO09T308MF 5388033 5387629 9,67 08 0,80 2,00 2,50 0,15 0,25 0,35
CCMTO09T312MF - 5413170 9,67 1,2 1,00 2,50 3,00 0,20 0,30 0,40
CCMT120408MF 5388035 5387661 12,90 0,8 0,80 2,00 3,50 0,15 0,25 0,35
CCMT120412MF - 5694059 12,90 1,2 1,00 2,50 4,00 0,20 0,30 0,40
= DCMT11T304MF 5697956 5694103 11,63 04 0,50 1,10 1,80 0,10 0,15 0,20
V.2
A DCMT11T308MF 5413190 5413191 11,63 0,8 0,80 2,00 2,30 0,12 0,20 0,25
o DCMT11T312MF 5388097 5387729 11,63 12 1,00 2,00 2,50 0,15 0,25 0,30
SCMTO09T308MF 5387858 5387553 9,53 0,8 0,80 2,00 2,50 0,15 0,25 0,35
SCMTO09T312MF - 5387555 952 1.2 1,00 2,50 3,00 0,20 0,30 0,40
w Al SCMT120408MF - 5387557 12,70 0,8 0,80 2,00 3,50 0,15 0,25 0,35
(BT SCMT120412MF - 5387559 12,70 1,2 1,00 2,50 4,00 0,20 0,30 0,40
TCMT110208MF - 5698119 11,00 0,8 0,80 2,00 2,00 0,10 0,20 0,30
TCMT16T308MF - 5698122 16,50 0,8 0,80 2,00 3,00 0,15 0,25 0,30
TCMT16T312MF - 5698123 16,50 1,2 1,00 2,50 3,50 0,20 0,30 0,35
A39 Ad45 A48
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Plaquitas Torneado ¢ Metal Duro

Acero e Acabado e Plaquitas positivas KZKENNAMETA{
A
g o o i
ny/ condiciones del corte
\ . g 15“%M
PO/P 140 395 450 | 135 275 360
o P 180 265 350 | 135 195 320
2 vond0 tad p 170 190 250 [ 135 155 230
g de/CO,l‘te P4 90 145 200 | 70 105 180
= (m/min) p 150 215 300 | 120 195 270
lu—,: P6 110 180 270 | 105 150 220
n_:é calidad de metal duro KCP10B KCP25B
N
valor valor
inicial prof, inicial
numero de de corte f/rev avance firev
catalogo ISO KCP10B KCP25B L10 Re | ap min (mm) ap max min (mm/rev) max
CCMT060204FP 5537375 5537376 6,45 04 0,20 0,50 1,60 0,06 0,15 0,20
CCMT060208FP - 5537378 6,45 0,8 0,40 0,90 2,00 0,10 0,20 0,25
CCMTO09T302FP - 5537379 9,67 0,2 0,16 0,40 1,00 0,06 0,10 0,12
CCMTO09T304FP 5537420 5537421 967 04 0,20 0,50 1,60 0,06 0,15 0,20
CCMTO09T308FP 5537422 5537423 9,67 0,8 0,40 0,90 2,00 0,10 0,20 0,25
CCMT120404FP 5537425 5537426 12,90 04 0,20 0,50 2,00 0,06 0,15 0,25
CCMT120408FP - 5537427 12,90 0,8 0,40 0,90 3,00 0,10 0,20 0,30
DCMT070202FP - 5537436 7,75 02 0,16 0,40 1,00 0,06 0,10 0,12
DCMT070208FP - 5537437 7,75 08 0,40 0,90 2,00 0,10 0,20 0,25
DCMT11T302FP 5537439 5537438 11,63 0,2 0,16 0,40 1,00 0,06 0,10 0,12
DCMT11T304FP 5537442 5537443 11,63 04 0,20 0,50 1,60 0,06 0,15 0,20
DCMT11T308FP 5538858 - 11,63 0,8 0,40 0,90 2,00 0,10 0,20 0,25
SCMTO09T308FP = 5387551 953 0,8 0,40 1,00 2,00 0,10 0,20 0,25
SCMT120408FP = 5387556 12,70 0,8 0,40 1,00 3,00 0,10 0,20 0,30
TCMT090204FP - 5538891 9,63 04 0,20 0,50 1,60 0,06 0,10 0,15
TCMT110304FP 5538894 - 11,00 04 0,20 0,50 2,00 0,06 0,15 0,20
VBMT160404FP 5387907 5387584 16,61 04 0,20 0,40 2,00 0,06 0,15 0,20
el VBMT160408FP 5538903 5538904 16,61 0,8 0,40 0,80 2,50 0,10 0,20 0,30
VBMT160412FP 5387910 5387588 16,61 1,2 0,60 1,20 2,50 0,10 0,20 0,30
A39 A45 A48
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Plaquitas Torneado ¢ Metal Duro
KZKENNAMETAI: Acero inoxidable e Desbaste

Qv o g
condiciones del corte 5 %F/_ s
Qs |
rango M1 100 180 250 | 90 150 180

velocidad M2 100 165 260 | 90 140 180 -

de corte =1

(m/min) M3 100 150 250 | 90 120 180 3

calidad de metal duro KCM15B KCM25B E

(=

[—

wne

valor valor EE

inicial prof, inicial

numero de de corte f/rev avance firev “
catalogo ISO KCM15B KCM25B L10 Rt | ap min (mm) ap max min (mm/rev) max
CNMG120404RP - 5591950 12,90 04 0,60 2,00 3,50 0,18 0,30 0,40
CNMG120408RP 5640482 5596468 12,90 0,8 1,00 3,00 4,50 0,20 0,45 0,60
CNMG120412RP 5640483 5596469 12,90 1,2 1,20 3,50 5,00 0,22 0,50 0,65
CNMG120416RP - 5591957 12,90 1,6 1,40 4,00 5,00 0,25 0,50 0,70
CNMG160612RP 5640986 5591919 16,12 1,2 1,20 3,50 7,00 0,22 0,50 0,65
CNMG160616RP - 5591960 16,12 1,6 1,40 4,00 8,00 0,25 0,50 0,70
CNMG190612RP - 5591931 19,34 1,2 1,20 3,50 9,00 0,22 0,50 0,70
CNMG190616RP - 5591955 19,34 1,6 1,40 4,00 9,00 0,25 0,60 0,80
— DNMG150408RP = 5591976 15,50 0,8 1,00 2,50 5,00 0,20 0,45 0,60

}

. DNMG150608RP 5591932 1550 0,8 1,00 2,50 5,00 0,20 0,45 0,60
SNMG120412RP - 5591982 12,70 1,2 1,20 3,50 6,00 0,22 0,50 0,65
SNMG150616RP 5641107 5591953 15,88 1,6 1,40 4,00 7,00 0,25 0,60 0,80
SNMG190612RP - 5591935 19,05 1,2 1,20 3,50 9,00 0,22 0,60 0,85
SNMG190616RP - 5591936 19,05 1,6 1,40 4,00 9,00 0,25 0,65 0,90
TNMG220408RP - 5591962 22,00 0,8 1,00 3,00 7,50 0,20 0,45 0,65
TNMG220412RP = 5591964 22,00 1,2 1,20 3,50 7,50 0,22 0,50 0,70
TNMG270612RP - 5591967 2750 1,2 1,20 3,50 9,00 0,22 0,50 0,70
WNMG080408RP 5641122 5591959 8,69 0,8 1,00 3,00 5,00 0,20 0,45 0,60
WNMG080412RP - 5591938 8,69 1.2 1,20 3,50 5,00 0,22 0,50 0,65

A30 A35 A48
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Plaquitas Torneado  Metal Duro
Acero inoxidable ® Mecanizado medio KZKENNAMETAIi

4

OICE

gm!RST TORNEADO

A e
condiciones del corte ‘ ‘ é eoﬁ¥ﬁ
rango M1 130 215 240{100 180 250({ 90 150 180
‘éf;"ég'ﬂ:d M2 130200 240100 165 260| 90 140 180
(m/min) M3 130 185 240(100 150 250{ 90 120 180
calidad de metal duro KCU10 | KCM15B | KCM25B
valor valor
inicial prof, inicial
ntiimero de de corte firev avance f/rev
catalogo ISO KCU10 KCM15B | KCM25B | L10 Re | ap min (mm) apmax| min (mm/rev) max
CNMGO090308MP - 5640969 - 9,67 0,8 0,80 2,00 3,50 0,15 0,35 0,50
CNMG120404MP 4050679 5640971 5591779 |12,90 04 0,60 1,50 3,50 0,12 0,20 0,25
e CNMG120408MP 4050686 | 5640480 5596460 |12,90 0,8 0,80 2,00 4,50 0,15 0,35 0,50
CNMG120412MP 4050692 | 5640979 5591901 |12,90 1,2 1,00 2,50 5,00 0,17 0,35 0,55
CNMG120416MP - 5640981 - 12,90 1,6 1,20 3,00 5,00 0,20 0,40 0,60
CNMG160608MP 4050700 | 5640982 - 16,12 0,8 0,80 2,00 5,50 0,15 0,35 0,55
CNMG160612MP 4050702 | 5640985 5591780 |16,12 1,2 1,00 2,50 6,00 0,17 0,40 0,60
CNMG160616MP - - 5591775 |16,12 1,6 1,20 3,00 6,00 0,20 0,40 0,60
CNMG190608MP - 5640988 | 5591787 (19,34 0,8 0,80 2,00 7,50 0,15 0,35 0,55
CNMG190612MP - - 5591799 19,34 1,2 1,00 2,50 8,00 0,17 0,40 0,60
DNMG110408MP - - 5591791 |11,63 0,8 0,60 1,50 2,50 0,12 0,20 0,25
N DNMG110412MP - - 5591930 (11,63 1,2 0,80 2,00 3,50 0,15 0,35 0,50
o ] DNMG150404MP 4053379 5641098 5591902 |15,50 0,4 0,60 1,50 3,50 0,12 0,20 0,25
DNMG150408MP 4053384 5641099 | 5591782 |1550 0,8 0,80 2,00 4,50 0,15 0,35 0,50
DNMG150412MP 4053390 - - 15,50 1,2 1,00 2,50 5,00 0,17 0,35 0,55
DNMG150604MP 4053396 5641101 5591788 |15,50 0,4 0,60 1,50 3,50 0,12 0,20 0,25
DNMG150608MP 4053400 5641102 | 5591900 |1550 0,8 0,80 2,00 4,50 0,15 0,35 0,50
DNMG150612MP - - 5591795 |15,50 1,2 1,00 2,50 5,00 0,17 0,35 0,55
SNMG120408MP 5062106 | 5641105 | 5591907 |12,70 0,8 0,60 2,00 3,50 0,12 0,20 0,25
SNMG120412MP - - 5591933 (12,70 1,2 0,80 2,50 4,50 0,15 0,35 0,50
SNMG120416MP - - 5591952 12,70 1,6 1,00 3,00 5,00 0,17 0,35 0,55
SNMG150608MP - - 5591939 |15,88 0,8 0,60 2,00 5,00 0,12 0,20 0,30
SNMG190612MP - - 5591934 (19,05 1,2 0,80 2,50 7,00 0,15 0,35 0,55
SNMG190616MP - - 5591951 [19,05 1,6 1,00 3,00 7,50 0,17 0,45 0,70
TNMG160404MP 5062131 5641110 | 5591785 (16,50 04 0,60 2,00 3,50 0,12 0,20 0,25
TNMG160408MP 5062135 5640490 5596461 |16,50 0,8 0,80 2,50 4,50 0,15 0,35 0,50
Y TNMG160412MP - 5641111 5591956 |16,50 1,2 1,00 3,00 5,00 0,17 0,35 0,55
L TNMG220408MP 5062140 | 5641113 | 5591910 (22,00 0,8 0,80 2,50 4,50 0,15 0,35 0,50
TNMG220412MP - - 5591796 |22,00 1,2 1,00 3,00 6,00 0,17 0,35 0,55
VNMG160404MP 4045150 | 5641115 5591789 |16,61 0,4 0,60 1,50 3,00 0,12 0,20 0,25
VNMG160408MP 4045164 5641116 5591781 |16,61 0,8 0,80 2,00 3,50 0,15 0,30 0,40
VNMG160412MP - 5641117 - 16,61 1,2 1,00 2,00 4,00 0,17 0,30 0,40
WNMG060404MP - - 5591937 | 6,52 04 0,60 2,00 3,50 0,12 0,20 0,25
WNMG060408MP 4045177 - 5591912 | 6,52 0,8 0,80 2,50 3,50 0,15 0,30 0,45
WNMGO080408MP 4045182 5641120 5591774 | 8,69 0,8 0,80 2,50 4,50 0,15 0,35 0,50
WNMG080412MP - - 5591790 | 8,69 1,2 1,00 3,00 5,00 0,17 0,35 0,55

e
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Plaquitas Torneado ¢ Metal Duro
KZKENNAMETAI: Acero inoxidable ® Acabado

A
O i g
condiciones del corte 15 ;/FF/_ 1 iy
rango M1 130 215 240 | 100 180 260
velocidad M2 130 200 240 | 100 165 260 =
de corte Q
(m/min) M3 130 185 240 | 100 150 260 E
calidad de metal duro KCU10 KCM15B E
@B
_ valor valor s
inicial prof, inicial
numero de de corte firev avance f/rev “
catalogo ISO KCU10 KCM15B L10 Re | ap min (mm) ap max min (mm/rev) max
CNMG120404FP 4171824 - 12,90 04 0,20 0,50 2,00 0,08 0,15 0,25
CNMG120408FP 4050061 5640449 12,90 0,8 0,40 1,00 2,50 0,10 0,20 0,30
CNMG120412FP 4050062 - 12,90 1,2 0,50 1,20 2,50 0,12 0,25 0,35
DNMG110404FP 4171826 5640486 11,63 04 0,20 0,50 2,00 0,08 0,15 0,25
DNMG110408FP 4050743 - 11,63 0,8 0,40 1,00 2,50 0,10 0,20 0,30
DNMG150404FP 4171827 - 15,50 0,4 0,20 0,50 2,50 0,08 0,15 0,25
DNMG150408FP 4171828 - 15,50 0,8 0,40 1,00 3,00 0,10 0,20 0,30
DNMG150412FP 4171829 - 1550 1,2 0,50 1,20 3,50 0,12 0,25 0,35
DNMG150604FP 4171830 - 15,50 0,4 0,20 0,50 2,50 0,08 0,15 0,25
DNMG150608FP 4171831 - 15,50 0,8 0,40 1,00 3,00 0,10 0,20 0,30
DNMG150612FP - 5640487 1550 1,2 0,50 1,20 3,50 0,12 0,25 0,35
SNMG120404FP 4171835 - 12,70 04 0,20 0,50 2,00 0,08 0,15 0,25
SNMG120408FP 4171836 - 12,70 0,8 0,40 1,00 2,50 0,10 0,20 0,30
TNMG160404FP 4171838 - 16,50 0,4 0,20 0,50 2,50 0,08 0,15 0,25
TNMG160408FP 4171839 - 16,50 0,8 0,40 1,00 3,00 0,10 0,20 0,30
TNMG160412FP 4171840 - 16,50 1,2 0,50 1,20 3,50 0,12 0,25 0,35
TNMG220404FP 4171841 = 22,00 04 0,20 0,50 3,00 0,08 0,15 0,25
TNMG220408FP 4171842 - 22,00 08 0,40 1,00 5,00 0,10 0,20 0,30
VNMG160404FP 4171843 - 16,61 04 0,20 0,40 2,00 0,08 0,15 0,25
VNMG160408FP 4171844 - 16,61 0,8 0,30 0,60 2,50 0,10 0,20 0,30
WNMGO060404FP 4050746 - 6,52 04 0,20 0,50 2,00 0,08 0,15 0,25
WNMGO080404FP 4171849 - 8,69 04 0,20 0,50 2,00 0,08 0,15 0,25
WNMGO080408FP 4171851 5640494 8,69 0,8 0,40 1,00 2,50 0,10 0,20 0,30

A30 A35
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Plaquitas Torneado  Metal Duro

A12

‘ZKENNAMETAIZ

Acero inoxidable ® Mecanizado medio e Plaquitas positivas KZKENNAMETA{
A
g o & P
ny/ condiciones del corte
A’ 127
o & \
rango M1 100 180 250 | 90 150 180
- 5e'°c'dad M2 [100 165 260 | 90 140 180
2 e corte
S (m/min) M3 100 150 250 | 90 120 180
g calidad de metal duro KCM15B KCM25B
[=4
=
wne
D—:E valor valor
inicial prof, inicial
“ ndmero de de corte firev avance f/rev
catalogo ISO KCM15B KCM25B L10 Re | ap min (mm) ap max min (mm/rev) max
CCMT060204MP 5640906 5591914 6,45 04 0,40 1,00 2,00 0,12 0,15 0,20
CCMT09T304MP 5640960 5591792 9,67 04 0,40 1,00 2,30 0,12 0,20 0,25
CCMTO09T308MP 5640964 5591783 9,67 08 0,60 1,50 3,00 0,15 0,25 0,30
CCMT120408MP - 5591777 12,90 0,8 0,60 1,50 4,00 0,15 0,25 0,35
CCMT120412MP - 5591793 1290 1,2 0,80 2,00 4,00 0,17 0,30 0,40
DCMT11T308MP - | 5591784  [1163 08 | 060 1,50 230 | 012 0,20 0,25
SCMT09T308MP = 5591776 953 08 0,60 2,00 3,00 0,15 0,25 0,30
SCMT120408MP = 5591794 12,70 0,8 0,60 2,00 3,50 0,15 0,25 0,35
TCMT16T304MP - 5591904 16,50 0,4 0,40 1,00 3,00 0,12 0,20 0,25
TCMT16T308MP = 5591906 16,50 0,8 0,60 1,50 3,50 0,15 0,25 0,35
VBMT160404MP - 5591786 16,61 0,4 0,20 0,50 1,50 0,10 0,15 0,20
e VBMT160408MP - 5591778 16,61 0,8 0,40 0,90 1,50 0,15 0,20 0,25

A39
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Plaquitas Torneado ¢ Metal Duro
KZKENNAMETAE Acero inoxidable ® Acabado e Plaquitas positivas

A
FP g
condiciones del corte /
156 ’/ \ h.\.
-
rango M1 130 215 240
velocidad M2 130 200 240
de corte o
(m/min) M3 130 185 240 =)
calidad de metal duro KCU10 %
. P
[—
valor valor 22
inicial prof, inicial s
nt’:mero de ) de corte i f/rgv avance f/rgv “
catalogo ISO KCU10 L10  Re | ap min (mm) ap max min (mm/rev)  max
CCMTO060202FP 3769290 6,45 0,2 0,16 0,40 1,00 0,06 0,10 0,12
CCMTO060204FP 3769291 6,45 04 0,20 0,50 1,60 0,06 0,15 0,20
CCMTO060208FP 3769292 6,45 0,8 0,40 0,90 2,00 0,10 0,20 0,25
CCMTO09T302FP 3769343 9,67 0,2 0,16 0,40 1,00 0,06 0,10 0,12
CCMTO09T304FP 3769344 967 04 0,20 0,50 1,60 0,06 0,15 0,20
CCMTO09T308FP 3482532 9,67 0,8 0,40 0,90 2,00 0,10 0,20 0,25
CCMT120404FP 3769345 12,90 04 0,20 0,50 2,00 0,06 0,15 0,25
CCMT120408FP 3769346 12,90 0,8 0,40 0,90 3,00 0,10 0,20 0,30
DCMT070202FP 3769355 7,75 0,2 0,16 0,40 1,00 0,06 0,10 0,12
DCMTO070204FP 3769356 7,75 04 0,20 0,50 1,60 0,06 0,15 0,20
DCMTO070208FP 3769357 7,75 08 0,40 0,90 2,00 0,10 0,20 0,25
DCMT11T302FP 3769358 11,63 0,2 0,16 0,40 1,00 0,06 0,10 0,12
DCMT11T304FP 3769359 11,63 04 0,20 0,50 1,60 0,06 0,15 0,20
DCMT11T308FP 3769360 11,63 0,8 0,40 0,90 2,00 0,10 0,20 0,25
SCMTO09T304FP 3769370 9,53 04 0,20 0,50 1,60 0,06 0,15 0,20
SCMTO09T308FP 3769371 9,53 0,8 0,40 1,00 2,00 0,10 0,20 0,25
SCMT120404FP 3769372 12,70 04 0,20 0,50 2,00 0,06 0,15 0,25
SCMT120408FP 3769373 12,70 0,8 0,40 1,00 3,00 0,10 0,20 0,30
TCMTO090204FP 3769377 9,63 04 0,20 0,50 1,60 0,06 0,10 0,15
TCMTO090208FP 3769378 9,63 0,8 0,40 1,00 2,00 0,10 0,15 0,20
TCMT110204FP 3769380 11,00 04 0,20 0,50 2,00 0,06 0,15 0,20
TCMT110208FP 3769381 11,00 0,8 0,40 1,00 3,00 0,10 0,20 0,25
TCMT110304FP 3769382 11,00 04 0,20 0,50 2,00 0,06 0,15 0,20
TCMT110308FP 3769383 11,00 0,8 0,40 1,00 3,00 0,10 0,20 0,25
TCMT110312FP 3769384 11,00 1,2 0,60 1,50 3,00 0,10 0,20 0,25
TCMT16T304FP 3769386 16,50 0,4 0,20 0,50 2,00 0,06 0,15 0,25
TCMT16T308FP 3769387 16,50 0,8 0,40 1,00 3,00 0,10 0,20 0,30
TCMT16T312FP 3769388 16,50 1,2 0,60 1,50 3,00 0,10 0,20 0,30
VBMT110302FP 3769401 11,07 0,2 0,16 0,40 1,00 0,06 0,10 0,12
=] VBMT110304FP 3769402 11,07 04 0,20 0,40 1,60 0,06 0,15 0,20
VBMT110308FP 3769403 11,07 08 0,40 0,80 2,00 0,10 0,20 0,25
VBMT160402FP 3769404 16,61 0,2 0,16 0,40 1,50 0,06 0,10 0,12
VBMT160404FP 3769405 16,61 0,4 0,20 0,40 2,00 0,06 0,15 0,20
VBMT160408FP 3769406 16,61 0,8 0,40 0,80 2,50 0,10 0,20 0,30

|| —
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Plaquitas Torneado ¢ Metal Duro

Fundicion e Desbaste KZKENNAMETA{
g
\\}" 50
condiciones del corte o
: e =
Qo
i
§ rango 280 450 600 | 240 360 550
= R velocidad 230 360 550 | 150 270 450
de corte
bt (m/min) 150 240 500 | 140 215 410
-3 calidad de metal duro KCKO05 KCK15
N
valor valor
inicial prof, inicial
numero de de corte firev avance firev
catalogo ISO KCKO05 KCK15 L10 Re | ap min (mm) ap max min (mm/rev) max
CNMG120408RP 3751862 3752176  [12,90 08 | 1,00 3,00 450 | 020 0,45 0,60
CNMG120412RP 3752114 3752050 (12,90 1,2 | 1,20 3,50 500 | 0,22 0,50 0,65
CNMG160612RP - 3752052 (16,12 12 | 1,20 3,50 700 | 022 0,50 0,65
CNMG190612RP - 3752053 (1934 12 | 1,20 3,50 900 | 022 0,50 0,70
DNMG150612RP | = | 3752057  [1550 12 | 120 3,00 500 | 022 0,50 0,65
SNMG120412RP | = | 3752061  [12,70 12 | 120 3,50 600 | 022 0,50 0,65
TNMG160408RP 3752122 = 1650 0.8 | 1,00 3,00 600 | 020 0,45 0,60
TNMG220412RP = 3752065 (22,00 12 | 1,20 3,50 750 | 022 0,50 0,70
|
== VNMG160408RP | - | 3752067 [1661 08 | 1,00 2,00 350 | 020 0,40 0,50
re A ]
WNMG080408RP 3752124 = 869 08 | 1,00 3,00 500 | 0,20 0,45 0,60
/@ WNMGO080412RP 3752125 3752070 | 869 12 | 1,20 3,50 500 | 022 0,50 0,65
|
A30 A35 A48
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Plaquitas Torneado e Metal Duro

KZKENNAMETAE Fundicion e Desbaste a mecanizado medio
' ‘ .MA.
condiciones del corte ./
. ’ [
rango 240 360 550
velocidad 150 270 450
de corte
(m/min) 140 215 410
calidad de metal duro KCK15
valor valor
inicial prof, inicial
nimero de de corte firev avance f/rev
catalogo ISO KCK15 L10 Rt | ap min (mm) ap max min (mm/rev)  max
@ CNMA120408 3752128 12,90 0,8 1,00 3,00 6,00 0,30 0,45 0,60
N CNMA120412 3752129 12,90 1,2 1,50 4,50 6,00 0,35 0,50 0,65
| CNMA120416 3752130 12,90 1,6 1,40 4,00 6,00 0,35 0,55 0,70
CNMA160608 3752131 16,12 0,8 1,00 3,00 7,00 0,30 0,45 0,60
CNMA160612 3752132 16,12 1,2 1,20 3,50 7,00 0,32 0,50 0,65
CNMA160616 3752143 16,12 1,6 1,40 4,00 8,00 0,35 0,55 0,70
CNMA190612 3752144 19,34 1,2 1,20 3,50 9,00 0,32 0,50 0,70
@ DNMA150408 3752145 15,50 0,8 1,00 3,00 6,00 0,32 0,45 0,60
, ,i,/ DNMA150412 3752146 1550 12 | 1,20 3,50 600 | 035 0,50 0,65
— DNMA150608 3752147 15,50 0,8 1,00 3,00 6,00 0,32 0,45 0,60
SNMA120412 3752152 12,70 1,2 1,20 3,50 6,00 0,32 0,50 0,65
]
10 |
TNMA160408 3752157 16,50 0,8 1,00 2,50 6,00 0,30 0,45 0,60
A TNMA160412 3752158 16,50 1,2 1,20 3,00 6,00 0,32 0,50 0,65
B TNMA160416 3752159 16,50 1,6 1,80 4,50 6,00 0,32 0,50 0,65
5 VNMA160408 3752164 16,61 0,8 0,60 1,50 4,00 0,25 0,40 0,50
. ‘
WNMA060408 3752165 6,52 0,8 1,00 2,50 4,00 0,30 0,40 0,50
@ WNMA080408 3752167 8,69 0,8 1,00 2,50 5,00 0,30 0,45 0,60
e _I‘ WNMA080412 3752168 8,69 1,2 1,20 3,00 5,00 0,32 0,50 0,65
o
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Plaquitas Torneado ¢ Metal Duro
Fundicion e Acabado KZKENNAMETAE

4

OICE

gm!RST TORNEADO

' FN
& o+
condiciones del corte
rango 280 450 600
velocidad 230 240 550
de corte
(m/min) 150 240 500
calidad de metal duro KCK05
valor valor
inicial prof, inicial
nimero de de corte flrev avance f/rev
catalogo ISO KCKO05 L10  Re | ap min (mm) ap max min (mm/rev)  max
I CNMGO090308FN 3751944 9,67 0,8 0,40 1,00 2,00 0,10 0,20 0,30
e CNMG120404FN 3751945 12,90 04 0,20 0,50 2,00 0,08 0,15 0,25
L‘/‘ W CNMG120408FN 3751946 12,90 0,8 0,40 1,00 2,50 0,10 0,20 0,30
DNMG110404FN 3751950 11,63 04 0,20 0,50 1,50 0,08 0,15 0,25
. DNMG110408FN 3751952 11,63 0,8 0,40 1,00 2,00 0,10 0,20 0,30
[ ] DNMG150404FN 3751955 15,50 04 0,20 0,50 2,00 0,08 0,15 0,25
DNMG150408FN 3751956 15,50 0,8 0,40 1,00 2,50 0,10 0,20 0,30
DNMG150412FN 3751958 1550 1,2 0,50 1,20 3,00 0,12 0,20 0,30
DNMG150604FN 3751959 15,50 04 0,20 0,50 2,00 0,08 0,15 0,25
DNMG150608FN 3751960 15,50 0,8 0,40 1,00 2,50 0,10 0,20 0,30
DNMG150612FN 3751961 1550 1,2 0,50 1,20 3,00 0,12 0,20 0,30
SNMGO090308FN 3751963 9,53 0,8 0,40 1,00 2,00 0,10 0,20 0,30
SNMG120404FN 3751964 12,70 04 0,20 0,50 2,00 0,08 0,15 0,25
TNMG160404FN 3751970 16,50 04 0,20 0,50 2,50 0,08 0,15 0,25
TNMG160408FN 3751971 16,50 0,8 0,40 1,00 3,00 0,10 0,20 0,30
TNMG160412FN 3751972 16,50 1,2 0,50 1,20 3,50 0,12 0,20 0,30
VNMG160404FN 3751974 16,61 04 0,20 0,40 2,00 0,08 0,15 0,25
VNMG160408FN 3751975 16,61 0,8 0,30 0,60 2,50 0,10 0,20 0,30
WNMGO060404FN 3751976 6,52 04 0,20 0,50 1,50 0,08 0,15 0,25
WNMG080404FN 3751978 869 04 0,20 0,50 2,00 0,08 0,15 0,25
WNMG080408FN 3751979 8,69 0,8 0,40 1,00 2,50 0,10 0,20 0,30
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Plaquitas Torneado ¢ Metal Duro

KZKENNAMETAE Fundicion e Mecanizado medio e Plaquitas positivas
MF ”Ae
g ¢
condiciones del corte 0 y
(R = A
rango 230 300 550
velocida
de corte 150 240 420 =
(m/min) 150 210 350 E
calidad de metal duro KCK20 E
=
wne
E =)
valor valor s
inicial prof, inicial “
nimero de de corte firev avance firev
catalogo ISO KCK20 L10 Re | ap min (mm) ap max min (mm/rev) max
CCMT060204MF 3755531 6,45 04 0,50 1,20 1,80 0,10 0,20 0,25
CCMTO09T304MF 3755532 9,67 04 0,50 1,20 2,00 0,12 0,20 0,30
= o CCMTO09T308MF 3758173 9,67 0,8 0,80 2,00 2,50 0,15 0,25 0,35
CCMTO09T312MF 3755533 9,67 1,2 1,00 2,50 3,00 0,20 0,30 0,40
CCMT120408MF 3758174 12,90 0,8 0,80 2,00 3,50 0,15 0,25 0,35
CCMT120412MF 3755534 12,90 1,2 1,00 2,50 4,00 0,20 0,30 0,40
DCMT11T304MF 3755538 11,63 04 0,50 1,10 1,80 0,10 0,15 0,20
DCMT11T308MF 3755539 11,63 0,8 0,80 2,00 2,30 0,12 0,20 0,25
DCMT11T312MF 3755540 11,63 1,2 1,00 2,00 2,50 0,15 0,25 0,30
SCMTO09T308MF 3755542 9,53 0,8 0,80 2,00 2,50 0,15 0,25 0,35
SCMT120408MF 3755543 12,70 0,8 0,80 2,00 3,50 0,15 0,25 0,35
SCMT120412MF 3755544 12,70 1,2 1,00 2,50 4,00 0,20 0,30 0,40
TCMT110208MF 3755547 11,00 0,8 0,80 2,00 2,00 0,10 0,20 0,30
TCMT16T308MF 3755548 16,50 0,8 0,80 2,00 3,00 0,15 0,25 0,30
TCMT16T312MF 3755549 16,50 1,2 1,00 2,50 3,50 0,20 0,30 0,35
A39 A45 A48
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Plaquitas Torneado ¢ Metal Duro

A18

‘ZKENNAMETAIZ

Fundicion e Acabado  Plaquitas positivas KZKENNAMETA{
P
e w o LF
iy . condiciones del corte
| VY= A
rango 230 300 550
velocidad
8 de corte 150 240 420
e (m/min) 150 210 350
= calidad de metal duro KCK20
'9 1N
[—
wne
co valor valor
5 inicial prof, inicial
“ ntmero de de corte ap f/rev avance f/rev
catalogo ISO KCK20 L10  Re | ap min (mm) max min (mm/rev) max
@/’ CCMTO060204LF 3758167 6,45 04 0,40 0,80 2,00 0,08 0,15 0,20
;_. CCMTO09T304LF 3758168 9,67 04 0,40 0,80 2,00 0,08 0,20 0,30
8 o CCMTO09T308LF 3758169 9,67 0,8 0,80 1,50 2,30 0,10 0,20 0,30
CCMT120404LF 3758170 12,90 04 0,40 0,80 2,50 0,08 0,20 0,30
CCMT120408LF 3755481 12,90 0,8 0,80 1,50 3,00 0,10 0,25 0,40
— DCMT070204LF 7 7,7 4 4 X 2, , ,1 ,2
, CMT07020 3755486 75 0, 0,40 0,90 00 0,08 0,15 0,20
SN DCMT11T304LF 3758172 11,63 04 0,40 0,90 2,00 0,08 0,20 0,30
e ] DCMT11T308LF 3755487 11,63 0,8 0,80 2,00 2,30 0,10 0,20 0,30
SCMTO09T304LF 3755504 953 04 0,40 1,00 2,00 0,08 0,20 0,30
@ SCMTO09T308LF 3755505 953 0,8 0,80 2,00 2,30 0,10 0,20 0,30
m A J SCMT120408LF 3755507 12,70 0,8 0,80 2,00 3,00 0,10 0,25 0,40
wo | SCMT120412LF 3755508 12,70 1,2 1,00 2,50 3,00 0,10 0,25 0,40
TCMT110204LF 3755511 11,00 04 0,40 1,00 2,00 0,08 0,20 0,30
TCMT16T308LF 3755514 16,50 0,8 0,80 2,00 2,30 0,10 0,25 0,35
TCMT16T312LF 3755515 16,50 1,2 1,20 3,00 2,30 0,10 0,25 0,40
VBMT160408LF 3755526 16,61 0,8 0,60 1,20 2,00 0,08 0,15 0,25
Be [ VBMT160412LF 3755527 16,61 1,2 0,80 1,50 2,30 0,10 0,20 0,30
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Plaquitas Torneado ¢ Metal Duro

KZKENNAMETAE Materiales no ferrosos e Desbhaste
GP -
condiciones del corte / i
!@’ 10° \
. ’ [ —
125 550 1000
velocida (=}
de corte 125 170 1200 <
(m/min) 100 200 500 =
100 215 500 . P
calidad de metal duro KC5410 bt
co
s
valor valor “
inicial prof, inicial
nimero de de corte f/rev avance f/rev
catalogo ISO KC5410 L10 Re | ap min (mm) ap max min (mm/rev) max
/( CNGP120401 1785715 12,90 01 0,10 0,30 1,00 0,05 0,10 0,12
N |-|/ CNGP120402 1785716 12,90 0,2 0,20 0,50 1,80 0,10 0,15 0,20
o CNGP120404 1785717 12,90 04 0,30 0,80 2,80 0,28 0,35 0,45
CNGP120408 1785718 12,90 0,8 0,50 1,20 3,20 0,30 0,40 0,50
CNGP120412 1785719 12,90 12 0,80 2,00 3,50 0,30 0,45 0,55
DNGP150402 1560717 15,50 0,2 0,20 0,50 1,80 0,10 0,15 0,20
a DNGP150404 1785733 15,50 0,4 0,30 0,80 2,80 0,28 0,35 0,45
e DNGP150408 1785734 1550 08 | 050 1,20 3,20 0,30 0,40 0,50
DNGP150604 1785735 15,50 0,4 0,30 0,80 2,80 0,28 0,35 0,45
TNGP160404 1785740 16,50 0,4 0,30 0,80 2,80 0,28 0,35 0,45
TNGP160408 1785741 16,50 0,8 0,50 1,20 3,20 0,30 0,40 0,50
VNGP160401 1785746 16,61 0,1 0,10 0,30 1,00 0,05 0,10 0,10
VNGP160402 1785747 16,61 0,2 0,20 0,50 1,80 0,10 0,15 0,20
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Plaquitas Torneado ¢ Metal Duro
Materiales no ferrosos ® Mecanizado medio a acabado KZKENNAMETAE

oy o o
1 Sy condiciones del corte - #
. ’ —J ’\/—
125 550 1000
o rango 125 275 750
2 velocidad 125 170 1200
= de corte
z (m/min) 100 200 500
= | 100 215 500
e calidad de metal duro KC5410
@2
N |
valor valor
inicial prof, inicial
numero de de corte firev avance f/rev
catalogo ISO KC5410 L10 Re | ap min (mm) ap max min (mm/rev) max
CNMS120408 1560797 12,90 0,8 0,60 1,50 2,30 0,15 0,30 0,40
. lﬁl/ CNMS160608 1560799 16,12 0,8 0,60 1,50 3,00 0,15 0,30 0,40
[—— CNMS190608 1560801 19,34 08 0,60 1,50 5,00 0,15 0,30 0,45
@ DNMS150408 | 1560803 [1550 08 | 0,60 1,50 230 | 015 0,30 0,40
o |
SNMS190612 | 1560808 [1905 12 | 1,00 2,50 500 | 015 0,30 0,45
TNMS220408 1560829 22,00 0,8 0,60 1,50 5,00 0,15 0,30 0,45
s /V VNMS160404 1560833 16,61 0,4 0,20 0,50 2,00 0,13 0,25 0,35
E VNMS160408 1560834 16,61 0,8 0,60 1,50 2,30 0,15 0,30 0,40
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Plaquitas Torneado  Metal Duro

KZKENNAMETAE Materiales no ferrosos ® Medio/Acabado e Plaquitas positivas
Ay
o
& o "" g
condiciones del corte 1o \ g
125 550 1000

rango 125 275 750 o

‘éz'g(c)'ggd 125 170 1200 2

(m/min) 100 200 500 E

100 215 500 ) =

calidad de metal duro KC5410 Iu—,:

43

(T

N |

valor valor
inicial prof, inicial

niimero de de corte ap firev avance f/rev
catalogo ISO KC5410 L10  Re | ap min (mm) max min (mm/rev)  max
Y Y CCGT060202HP 1560600 6,45 0,2 0,20 0,40 1,00 0,05 0,10 0,15
CCGT060204HP 1560389 6,45 04 0,40 0,80 1,80 0,08 0,15 0,30
e CCGT060208HP 1623193 6,45 0,8 0,60 1,10 2,00 0,10 0,25 0,40
CCGTO09T302HP 1560390 9,67 0.2 0,20 0,40 1,50 0,05 0,10 0,15
CCGTO09T304HP 1560651 967 04 0,40 0,80 2,00 0,08 0,15 0,30
CCGTO09T308HP 1623194 9,67 0,8 0,60 1,10 2,30 0,10 0,25 0,40
CCGT120404HP 1560653 12,90 04 0,40 0,80 3,50 0,08 0,15 0,30
CCGT120408HP 1560655 12,90 08 0,60 1,10 4,00 0,10 0,25 0,40
@ DCGT070202HP 1623200 7,75 02 0,20 0,40 1,00 0,05 0,10 0,15
. 7 DCGT070204HP 1623271 7,75 04 0,40 0,80 1,80 0,08 0,15 0,30
e DCGT070208HP 1785753 7,75 08 0,60 1,10 2,00 0,10 0,25 0,40
DCGT11T302HP 1560699 11,63 02 0,20 0,40 1,50 0,05 0,10 0,15
DCGT11T304HP 1560714 11,63 0,4 0,40 0,80 2,00 0,08 0,15 0,30
DCGT11T308HP 1560715 11,63 0,8 0,60 1,10 2,30 0,10 0,25 0,40
A\ TCGT110202HP 1623272 11,00 0,2 0,20 0,40 1,00 0,05 0,10 0,15
TCGT110204HP 1623273 11,00 04 0,40 0,70 1,80 0,08 0,15 0,30
= TCGT16T304HP 1623274 16,50 0,4 0,40 0,70 3,50 0,08 0,15 0,30
e TCGT16T308HP 1623275 16,50 0,8 0,60 1,00 4,00 0,10 0,25 0,40
r/é@)’— VBGT110302HP 1910043 11,07 0,2 0,20 0,40 1,00 0,05 0,10 0,15
e VBGT110304HP 1910044 11,07 04 0,40 0,70 1,80 0,08 0,15 0,30
VBGT160404HP 1623278 16,61 04 0,40 0,70 3,50 0,08 0,15 0,30
VBGT160408HP 1623279 16,61 0,8 0,60 1,00 4,00 0,10 0,25 0,40
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Plaquitas Torneado  Metal Duro
Materiales no ferrosos ® Acabado de precision e Plaquitas positivas KZKENNAMETAI:

g 5
s’ : condiciones del corte
‘e 5 %\_/—
125 550 1000
o rango 125 275 750
Q velocidad
12 17 12
E de corte S 0 00
= (m/min) 100 200 500
= | 100 215 500
b calidad de metal duro KC5410
o
s
N |
valor valor
inicial prof, inicial
ndmero de de corte firev avance f/rev
catalogo ISO KC5410 L10  Re | ap min (mm) ap max min (mm/rev) max
@ CCGTO09T304LF 1807220 967 04 0,30 0,60 2,00 0,08 0,20 0,30
AT
VBGT110301LF 1866757 11,07 0,1 0,05 0,15 1,00 0,04 0,05 0,08
&/g VBGT160402LF 1866761 16,61 0,2 0,10 0,20 1,50 0,06 0,10 0,12
VBGT160404LF 1866762 16,61 04 0,30 0,60 2,00 0,08 0,15 0,20
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KZKENNAMETAI:

Plaquitas Torneado ¢ Metal Duro
Aleaciones de alta temperatura e Desbaste

o @ .
condiciones del corte ‘ é 5
15 55 140| 10 40 60
e dad 15 60 140] 10 30 75
de corte 15 70 140| 15 40 75
(m/min) 15 70 170| 15 55 105
calidad de metal duro KCU10 KCU25
valor valor
inicial prof, inicial
nimero de de corte f/rev avance firev
catalogo ISO KCU10 KCU25 L10  Re | ap min (mm) ap max min (mm/rev)  max
CNMG120404RP 4050682 4050453 1290 04 0,60 2,00 3,50 0,18 0,30 0,40
CNMG120408RP 4050689 4050057 12,90 0,8 1,00 3,00 4,50 0,20 0,45 0,60
CNMG120412RP 4050695 4050456 12,90 1,2 1,20 3,50 5,00 0,22 0,50 0,65
CNMG120416RP 4050699 4050459 1290 1,6 1,40 4,00 5,00 0,25 0,50 0,70
CNMG160608RP 4050701 4050461 16,12 0,8 1,00 3,00 7,00 0,20 0,45 0,60
CNMG160612RP 4050704 4050463 16,12 1,2 1,20 3,50 7,00 0,22 0,50 0,65
CNMG160616RP - 4050465 16,12 1,6 1,40 4,00 8,00 0,25 0,50 0,70
CNMG190612RP 4050712 4050468 19,34 12 1,20 3,50 9,00 0,22 0,50 0,70
CNMG190616RP 4050714 4050470 19,34 1,6 1,40 4,00 9,00 0,25 0,60 0,80
DNMG110408RP 4053374 4050478 11,63 0,8 1,00 2,50 4,00 0,20 0,40 0,50
DNMG150408RP 4053387 4050482 15,50 0,8 1,00 2,50 5,00 0,20 0,45 0,60
DNMG150412RP 4053391 4050485 1550 1,2 1,20 3,00 5,00 0,22 0,50 0,65
DNMG150416RP 4053393 - 1550 1,6 1,40 3,50 5,00 0,25 0,50 0,70
DNMG150608RP 4053403 4050488 15,50 0,8 1,00 2,50 5,00 0,20 0,45 0,60
DNMG150612RP 4053407 4050490 15,50 1,2 1,20 3,00 5,00 0,22 0,50 0,65
DNMG150616RP - 4050491 1550 1,6 1,40 3,50 5,00 0,25 0,50 0,70
SNMG120408RP 5062108 4121684 12,70 0,8 1,00 3,00 6,00 0,20 0,45 0,60
SNMG120412RP 5062111 4050518 12,70 1,2 1,20 3,50 6,00 0,22 0,50 0,65
SNMG120416RP 5090763 - 12,70 1,6 1,40 4,00 6,00 0,25 0,50 0,70
SNMG150612RP 5062113 4050519 15,88 1,2 1,20 3,50 7,00 0,22 0,55 0,75
SNMG150616RP - 4121688 15,88 1,6 1,40 4,00 7,00 0,25 0,60 0,80
SNMG190612RP 5062117 4050520 19,05 1,2 1,20 3,50 9,00 0,22 0,60 0,85
SNMG190616RP 5062120 4121690 19,05 1,6 1,40 4,00 9,00 0,25 0,65 0,90
TNMG160408RP 5062137 4121698 16,50 0,8 1,00 3,00 6,00 0,20 0,45 0,60
TNMG160412RP - 4121699 16,50 1,2 1,20 3,50 6,00 0,22 0,50 0,65
TNMG220408RP 5062142 4121702 22,00 08 1,00 3,00 7,50 0,20 0,45 0,65
TNMG220412RP 5062145 4121704 22,00 1,2 1,20 3,50 7,50 0,22 0,50 0,70
TNMG220416RP - 4121705 22,00 1,6 1,40 4,00 7,50 0,25 0,55 0,75
TNMG270612RP 5062147 - 27,50 1,2 1,20 3,50 9,00 0,22 0,50 0,70
TNMG270616RP 6353749 - 27,50 1,6 1,40 4,00 9,00 0,25 0,55 0,75
TNMG330924RP 5062148 - 33,00 24 2,00 6,00 13,00 0,30 0,65 0,90
VNMG160408RP 4045167 4121716 16,61 0,8 1,00 2,00 3,50 0,20 0,40 0,50
VNMG160412RP 5090857 4121717 16,61 1,2 1,20 2,50 3,50 0,22 0,40 0,50
WNMG060408RP 4045178 4121721 6,52 0,8 1,00 3,00 4,00 0,20 0,40 0,50
WNMGO080408RP 4045185 4121725 869 08 1,00 3,00 5,00 0,20 0,45 0,60
WNMG080412RP 4045188 4121726 869 1.2 1,20 3,50 5,00 0,22 0,50 0,65
WNMG080416RP - 4121727 8,69 16 1,40 4,00 5,00 0,25 0,50 0,70
A30 A35 A48
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Plaquitas Torneado ¢ Metal Duro

Aleaciones de alta temperatura e Mecanizado medio

condiciones del corte

Qs
=

KZKENNAMETAE

(o]

MS

2o°:\g ’\f

15 55 140 | 10 40 60
e dad 15 60 140] 10 30 75
de corte 15 70 140| 15 40 75
(m/min) 15 70 170| 15 55 105
calidad de metal duro KCU10 KCU25
valor valor
inicial prof, inicial
nimero de de corte firev avance firev
catalogo ISO KCU10 KCU25 L10 Re | ap min (mm) ap max min (mm/rev) max
CNMG120401MS 5090495 - 12,90 0,1 0,15 0,30 1,00 0,05 0,10 0,12
CNMG120402MS 5090494 4050399 12,90 0,2 0,30 0,60 1,50 0,08 0,15 0,20
CNMG120404MS 5090496 4050402 12,90 04 0,40 0,80 3,00 0,10 0,20 0,30
CNMG120408MS 5090497 4050454 12,90 0,8 0,60 1,20 4,00 0,12 0,25 0,35
CNMG120412MS 5090498 4050455 12,90 1,2 1,00 2,00 5,00 0,12 0,25 0,40
CNMG120416MS 5090499 4050458 12,90 1,6 1,20 2,50 5,00 0,14 0,25 0,40
CNMG160608MS 5090680 4050460 16,12 0,8 0,60 1,20 7,00 0,12 0,30 0,45
CNMG160612MS 5090681 4050462 16,12 1,2 1,00 2,00 7,00 0,14 0,30 0,45
CNMG190608MS 5090682 4050466 19,34 0,8 1,00 2,00 9,00 0,12 0,30 0,45
CNMG190612MS 5531238 5062149 19,34 1,2 1,20 2,50 9,00 0,12 0,30 0,50
CNMG190616MS 5090684 4050469 19,34 1,6 1,40 2,50 9,00 0,14 0,30 0,50
DNMG110408MS 5090685 4050477 11,63 0,8 0,60 1,20 3,50 0,12 0,25 0,35
DNMG150401MS 5090687 - 15,50 0,1 0,15 0,30 1,00 0,05 0,10 0,12
DNMG150402MS 5090686 4050479 15,50 0,2 0,30 0,60 2,00 0,08 0,15 0,20
DNMG150404MS 5090688 4050480 15,50 0,4 0,40 0,80 3,00 0,10 0,20 0,30
DNMG150408MS 5090689 4050481 15,50 0,8 0,60 1,20 4,00 0,12 0,25 0,35
DNMG150412MS 5090740 4050484 15,50 1,2 1,00 2,00 5,00 0,12 0,25 0,40
DNMG150604MS 5090741 4050486 15,50 0,4 0,40 0,80 3,00 0,10 0,20 0,30
DNMG150608MS 5090742 4050487 15,50 0,8 0,80 1,50 4,00 0,12 0,25 0,35
DNMG150612MS 5090743 4050489 1550 1,2 1,00 2,00 5,00 0,12 0,25 0,40
SNMG120408MS 5090760 4121683 12,70 0,8 0,80 2,50 4,00 0,12 0,25 0,35
SNMG120412MS 5090761 4121685 12,70 1,2 1,00 3,00 5,00 0,12 0,25 0,40
SNMG150608MS - 4121686 15,88 0,8 1,00 3,00 7,00 0,12 0,30 0,45
SNMG150612MS - 4121687 15,88 1,2 1,20 3,50 7,00 0,14 0,30 0,45
SNMG190612MS - 4121689 19,05 1,2 1,10 3,00 9,00 0,12 0,30 0,50
TNMG160402MS 5090767 4121695 16,50 0,2 0,30 0,90 2,00 0,08 0,15 0,20
TNMG160404MS 5090768 4121696 16,50 0,4 0,40 1,20 3,00 0,10 0,20 0,30
TNMG160408MS 5090769 4121697 16,50 0,8 0,80 2,50 4,00 0,12 0,25 0,35
TNMG220404MS 5090810 4121700 22,00 04 0,40 1,20 8,00 0,10 0,25 0,40
TNMG220408MS 5090811 4121701 22,00 0,8 0,80 2,50 9,00 0,12 0,30 0,45
TNMG220412MS 5090812 4121703 22,00 1,2 1,00 3,00 9,00 0,12 0,30 0,50
TNMG270608MS - 4121706 27,50 0,8 0,80 2,50 11,00 0,12 0,30 0,50
VNMG160401MS 5090852 4121713 16,61 0,1 0,15 0,40 1,00 0,05 0,10 0,12
S VNMG160402MS 5090851 4121712 16,61 0,2 0,30 0,70 2,00 0,08 0,15 0,20
7 VNMG160404MS 5090853 4121714 16,61 0,4 0,40 0,90 3,00 0,10 0,20 0,30
VNMG160408MS 5090854 4121715 16,61 0,8 0,80 2,00 4,00 0,12 0,25 0,35
VNMG220404MS 5090855 4121718 2214 04 0,40 0,90 8,00 0,10 0,25 0,40
VNMG220408MS 5090856 4121719 22,14 0,8 0,80 2,00 9,00 0,12 0,30 0,45
WNMG060408MS 5090890 4121720 6,52 0,8 0,80 2,50 3,00 0,12 0,20 0,30
WNMG080401MS 5090892 - 8,69 0,1 0,15 0,50 1,00 0,05 0,10 0,12
WNMG080402MS 5090891 4121722 8,69 0,2 0,30 0,90 2,00 0,08 0,15 0,20
WNMG080404MS 5090893 4121723 8,69 04 0,40 1,20 3,00 0,10 0,20 0,30
WNMG080408MS 5090894 4121724 8,69 0,8 0,80 2,50 4,00 0,12 0,25 0,35
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Plaquitas Torneado  Metal Duro
KZKENNAMETAIZ Aleaciones de alta temperatura e Acabado

o
FP e
& g/
/
15°% ‘e
condiciones del corte M
Q. 5
=)
=
rango 15 55 140 =
S
velocidad 15 60 140 p
de co’rte 15 70 140 [ —
(m/min) 15 70 170 2s
calidad de metal duro KCU10 :""
valor valor
inicial prof, inicial
nimero de de corte f/rev avance firev
catalogo ISO KCU10 L10  Re | ap min (mm) ap max min (mm/rev)  max
CNMG120404FP 4171824 12,90 04 0,20 0,50 2,00 0,08 0,15 0,25
CNMG120408FP 4050061 12,90 0,8 0,40 1,00 2,50 0,10 0,20 0,30
CNMG120412FP 4050062 12,90 1,2 0,50 1,20 2,50 0,12 0,25 0,35
DNMG110404FP 4171826 11,63 04 0,20 0,50 2,00 0,08 0,15 0,25
DNMG110408FP 4050743 11,63 0,8 0,40 1,00 2,50 0,10 0,20 0,30
DNMG150404FP 4171827 15,50 0,4 0,20 0,50 2,50 0,08 0,15 0,25
DNMG150408FP 4171828 15,50 0,8 0,40 1,00 3,00 0,10 0,20 0,30
DNMG150412FP 4171829 15,50 1,2 0,50 1,20 3,50 0,12 0,25 0,35
DNMG150604FP 4171830 1550 04 0,20 0,50 2,50 0,08 0,15 0,25
DNMG150608FP 4171831 15,50 0,8 0,40 1,00 3,00 0,10 0,20 0,30
SNMG120404FP 4171835 12,70 04 0,20 0,50 2,00 0,08 0,15 0,25
SNMG120408FP 4171836 12,70 0,8 0,40 1,00 2,50 0,10 0,20 0,30
TNMG160404FP 4171838 16,50 04 0,20 0,50 2,50 0,08 0,15 0,25
TNMG160408FP 4171839 16,50 0,8 0,40 1,00 3,00 0,10 0,20 0,30
TNMG160412FP 4171840 16,50 1,2 0,50 1,20 3,50 0,12 0,25 0,35
TNMG220404FP 4171841 22,00 04 0,20 0,50 3,00 0,08 0,15 0,25
TNMG220408FP 4171842 22,00 0,8 0,40 1,00 5,00 0,10 0,20 0,30
VNMG160404FP 4171843 16,61 04 0,20 0,40 2,00 0,08 0,15 0,25
] ‘ VNMG160408FP 4171844 16,61 0,8 0,30 0,60 2,50 0,10 0,20 0,30
WNMG060404FP 4050746 6,52 04 0,20 0,50 2,00 0,08 0,15 0,25
WNMG080404FP 4171849 869 04 0,20 0,50 2,00 0,08 0,15 0,25
WNMG080408FP 4171851 8,69 0,8 0,40 1,00 2,50 0,10 0,20 0,30
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Plaquitas Torneado ¢ Metal Duro

Aleaciones de alta temperatura ® Medio/Acabado e Plaquitas positivas KZKENNAMETA{
-
A
Q | . HP
1 y/ condiciones del corte ’ v |
15 55 140| 10 40 60
rango
= velocidad 15 60 140| 10 30 75
2 de corte 15 70 140| 15 40 75
= (m/min) 15 70 170| 15 55 105
= A calidad de metal duro KCU10 KCU25
=
“ valor inicial valor inicial
numero de prof, de firev avance f/rev
catalogo ISO KCU10 KCU25 L10 Re | ap min corte (mm) ap max min (mm/rev) max
' CCGT060202HP 4045134 4050372 6,45 0,2 0,20 0,40 1,00 0,05 0,10 0,15
e CCGT060204HP 4045137 4050403 6,45 04 0,40 0,80 1,80 0,08 0,15 0,30
* CCGT060208HP - 4050404 6,45 0,8 0,60 1,10 2,00 0,10 0,25 0,40
CCGTO09T302HP 4045141 4050405 9,67 02 0,20 0,40 1,50 0,05 0,10 0,15
CCGTO09T304HP 4045194 4050406 9,67 04 0,40 0,80 2,00 0,08 0,15 0,30
CCGTO09T308HP 4045196 4050407 9,67 08 0,60 1,10 2,30 0,10 0,25 0,40
CCGT120402HP 4045198 4050408 12,90 0,2 0,20 0,40 2,00 0,05 0,10 0,15
CCGT120404HP 4045199 - 12,90 04 0,40 0,80 3,50 0,08 0,15 0,30
CCGT120408HP 4045200 - 12,90 0,8 0,60 1,10 4,00 0,10 0,25 0,40
@ DCGT070202HP 4045237 4050421 7,75 02 0,20 0,40 1,00 0,05 0,10 0,15
. DCGT070204HP 4045239 4050422 7,75 04 0,40 0,80 1,80 0,08 0,15 0,30
] DCGT070208HP 4045240 - 7,75 08 0,60 1,10 2,00 0,10 0,25 0,40
DCGT11T302HP 4045241 4050424 11,63 0,2 0,20 0,40 1,50 0,05 0,10 0,15
DCGT11T304HP 4045263 4050425 11,63 0,4 0,40 0,80 2,00 0,08 0,15 0,30
DCGT11T308HP 4045264 4050426 11,63 0,8 0,60 1,10 2,30 0,10 0,25 0,40
TCGT110202HP - 4050434 11,00 0,2 0,20 0,40 1,00 0,05 0,10 0,15
TCGT110204HP - 4050435 11,00 0,4 0,40 0,70 1,80 0,08 0,15 0,30
TCGT16T302HP - 4050437 16,50 0,2 0,20 0,40 2,00 0,05 0,10 0,15
TCGT16T304HP 4045316 - 16,50 0,4 0,40 0,70 3,50 0,08 0,15 0,30
TCGT16T308HP 4045318 - 16,50 0,8 0,60 1,00 4,00 0,10 0,25 0,40
_4@7/— VBGT110302HP 4045335 - 11,07 0,2 0,20 0,40 1,00 0,05 0,10 0,15
i VBGT110304HP 4045338 4050447 11,07 04 0,40 0,70 1,80 0,08 0,15 0,30
o VBGT160404HP 4045342 4050448 16,61 0,4 0,40 0,70 3,50 0,08 0,15 0,30
VBGT160408HP 4045344 4050449 16,61 0,8 0,60 1,00 4,00 0,10 0,25 0,40
A39 A45 A48
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Plaquitas Torneado * Metal Duro

KZKENNAMETAK Aleaciones de alta temperatura e Acabado de precision e Plaquitas positivas
LF -
g
50 1 o
condiciones del corte . :
W g
(=]
=
rango 15 55 140 =
o
velocidad 15 60 140 =
de co’rte 15 70 140 [ —
(m/min) 15 70 170 @
calidad de metal duro KCU10 ==
N
valor inicial valor inicial
nimero de prof, de f/rev avance firev
catalogo ISO KCU10 L10  Re | ap min corte (mm) ap max min (mm/rev)  max
CCGT060201LF 4045136 6,45 0,1 0,05 0,15 1,00 0,04 0,05 0,08
CCGT060202LF 4045135 6,45 0,2 0,10 0,20 1,50 0,06 0,10 0,12
CCGT060204LF 4045138 6,45 04 0,30 0,60 2,00 0,08 0,15 0,20
CCGT060208LF 4045140 6,45 0,8 0,60 1,10 2,30 0,10 0,20 0,30
CCGTO09T301LF 4045193 9,67 0,1 0,08 0,20 1,00 0,04 0,05 0,08
CCGTO09T302LF 4045142 9,67 0,2 0,18 0,40 1,50 0,06 0,10 0,12
CCGTO09T304LF 4045195 967 04 0,30 0,60 2,00 0,08 0,20 0,30
CCGTO09T308LF 4045197 9,67 08 0,60 1,10 2,30 0,10 0,25 0,40
D DCGT070201LF 4045238 7,75 0,1 0,05 0,10 1,00 0,04 0,05 0,08
N DCGT11T301LF 4045242 11,63 0,1 0,05 0,10 1,00 0,04 0,05 0,08
> DCMT11T308LF 4045269 11,63 0,8 0,80 2,00 2,30 0,10 0,20 0,30
YA
E AT
TCGT110204LF 4044822 11,00 04 0,30 0,60 2,00 0,08 0,20 0,30
TCGT16T304LF 4045317 16,50 0,4 0,30 0,60 2,00 0,08 0,20 0,30
TCGT16T308LF 4045319 16,50 0,8 0,60 1,10 2,30 0,10 0,25 0,40
VBGT110301LF 4045337 11,07 0,1 0,05 0,15 1,00 0,04 0,05 0,08
e VBGT110302LF 4045336 11,07 0,2 0,10 0,20 1,50 0,06 0,10 0,12
VBGT110304LF 4045339 11,07 04 0,30 0,60 2,00 0,08 0,15 0,20
VBGT160401LF 4045341 16,61 0,1 0,05 0,15 1,00 0,04 0,05 0,08
VBGT160402LF 4045340 16,61 0,2 0,10 0,20 1,50 0,06 0,10 0,12
VBGT160404LF 4045343 16,61 04 0,30 0,60 2,00 0,08 0,15 0,20
A39 A45 A48
ennametal.co ‘:ZKENNAMETAK A27


http://kennametal.com

Plaquitas Torneado ® PcBN
Torneado duro

OICE

ym!RST TORNEADO

KZKENNAMETAE

. Detalles de preparacion de filo:
condiciones del corte .501015/..50415: Mecanizado ligero
o y acabado, solo cortes suaves
..501225/..50525: Mecanizado medio:
120 180 260 Desde. corte suave a condic.iones de
rango corte ligeramente interrumpidas
velocidad 120 180 260 W .
de co’rte 80 120 180 ..FW..: Geometria rascadora
(m/min) 4 80 120 180
PcBN KBH20
valor valor
inicial prof, inicial
nimero de de corte f/rev avance flrev
catalogo ISO KBH20 L10  Re | ap min (mm) ap max min (mm/rev)  maéx
@s‘ CNGA120408S01225MT 5330699 12,90 0,8 0,10 0,30 0,50 0,10 0,15 0,20
. I-I/ CNGA120412S01225MT 5330833 12,90 1,2 0,12 0,30 0,40 0,10 0,15 0,24
[ —ry
) CNGA120408S01015FWMT 5330832 12,90 0,8 0,10 0,20 0,50 0,10 0,15 0,20
@ CNGA120412S01015FWMT 5330836 12,90 1,2 0,10 0,20 0,50 0,10 0,15 0,20
:
' DNGA150608S01225MT 5330850 15,50 0,8 0,12 0,30 0,40 0,10 0,15 0,20
® DNGA150612S01015MT 5330854 1550 1,2 0,10 0,30 0,40 0,10 0,15 0,20
Be -I
=P, VNGA160412S01225MT 5330873 16,61 1,2 0,10 0,30 0,40 0,10 0,15 0,20
. ———
A30 A35 A48
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Plaquitas Torneado ¢ PcBN
KZKENNAMETAE Torneado duro e Plaquitas positivas
. )  Detalles de preparacion de filo: Q, ﬂ;
condiciones del corte .S01015/..80415: Mecanizado ligero y acabado, | | &
’ ¥ I solo cortes suaves =
..501225/..50525: Mecanizado medio: Desde
120 180 260 corte suave a condiciones de corte ligeramente
rango interrumpidas
velocidad 120 180 260 . (=]
de corte 80 120 180 ..FW..: Geometria rascadora %
(m/min) 80 120 180 £
PcBN KBH20 ) =
[—
wne
s
o
valor valor

inicial prof, inicial “

nimero de de corte flrev avance firev

catalogo ISO KBH20 L10  Re | ap min (mm) ap max min (mm/rev) max

CCGWO09T304S01015FWMT 5330136 9,67 04 0,08 0,20 0,25 0,08 0,10 0,15

CCGWO09T308S01015FWMT 5330139 9,67 0,8 0,10 0,20 0,30 0,08 0,15 0,20

CCGWO09T308S01015MT 5330138 9,67 0,8 0,10 0,20 0,30 0,08 0,15 0,18

CCGW09T308S01225MT 5330137 9,67 08 0,12 0,30 0,40 0,08 0,15 0,20

A39 A45
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Portaherramientas para plaquitas negativas
KenClamp™ KZKENNAMETAIZ

e — Yyyu

Flogo I/ B
=y 95
—d dﬁ, 7
o LH
> & L1
S H=H1
-5 \
DCLN-KC 95°
©
/[5) H
T =
pasador de
nimero de nlimero de Calibre |placade tornillode Torx sistemade Torx pasador con bloqueo
pedido catalogo H B F L1 LH B3| plaquita apoyo apoyo  Plus sujecioén Plus ranuras opcional
a derechas

1875199 DCLNR2020K12KC04 |20 20 25,0 12532,0 4,0 | CN..120408 |ICSN433 KMSP415IP 15IP CM234R ASSY 15I|P SSP025016M KLM4615IP
1875193 DCLNR2525M12KC04| 25 25 32,015032,0 — | CN..120408 |ICSN443 KMSP415IP 15|P CM234R ASSY 15IP SSP025016M KLM46L15IP
1875212 DCLNR2525M16KC06| 25 25 32,015033,0 — | CN..160612 [ICSN543 KMSP515IP 15|P CM209R ASSY 15IP SSP025016M KLM58L15IP
1875223  DCLNR3225P12KC04 | 32 25 32,017032,0 — | CN..120408 | ICSN443 KMSP415IP 15|P CM234R ASSY 15IP SSP025016M KLM46L15IP
1875224 DCLNR3232P16KC06 | 32 32 40,017033,0 — | CN..160612 [ICSN543 KMSP515IP 15 |P CM209R ASSY 15IP SSP025016M KLM58L15IP
2273091 DCLNR3232P19KCO06 | 32 32 40,0 17040,0 — | CN..190612 [ICSN643 KMSP625IP 25 I[P CM210R ASSY 25 P SSP025016M KLM68L25IP
aizquierdas
1875194  DCLNL2020K12KC04 | 20 20 25,0 125 32,0 4,0 | CN..120408 | ICSN433 KMSP415IP 15|P CM234R ASSY 15IP SSP025016M KLM4615IP
1875196  DCLNL2525M12KC04| 25 25 32,015032,0 — | CN..120408 [ICSN443 KMSP415IP 15|P CM234R ASSY 15IP SSP025016M KLM46L15IP
1875205 DCLNL2525M16KC06| 25 25 32,0150 33,0 — | CN..160612 | ICSN543 KMSP515IP 15IP CM209R ASSY 15IP SSP025016M KLM58L15IP
1875231 DCLNL3225P12KC04 | 32 25 32,017032,0 — | CN..120408 | ICSN443 KMSP415IP 15|P CM234R ASSY 15IP SSP025016M KLM46L15IP
1875230  DCLNL3225P16KC06 | 32 25 32,017033,0 — | CN..160612 | ICSN543 KMSP515IP 15IP CM209R ASSY 15IP SSP025016M KLM58L15IP
1875225  DCLNL3232P16KC06 | 32 32 40,017033,0 — | CN..160612 | ICSN543 KMSP515IP 15IP CM209R ASSY 15IP SSP025016M KLM58L15IP
2273093  DCLNL3232P19KCO06 | 32 32 40,017040,0 — | CN..190612 [ICSN643 KMSP625IP 25 I[P CM210R ASSY 25 IP SSP025016M KLM68L25IP

J . | vy
. e |
S

DCSN-KC 45°
©
@ S|
—
T =
pasador de
niimero de nimero de Calibre |placade tornillode Torx sistemade Torx pasadorcon  bloqueo
pedido catalogo H B F L1 LH FAL1A| plaquita | apoyo apoyo Plus sujecion Plus  ranuras opcional
a derechas

2273102 DCSNR2525M12KC04 (25 25 32,0 150 35,0 8,2 8,5 |CN..120408|ICSN443 KMSP415IP 15|P CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM46L15IP

A30 KZKENNAMETAIZ ennametal.co
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Portaherramientas para plaquitas negativas

KZKENNAMETAE KenClamp™
=
\ H @ 3
B3 ay/
> 74 )
F
=7 -
k30 93°
-j;: [ LH L1
_g%4jf H=H1
DDJN-KC 93°
©
/&) g /
— =
pasador de
nimero de nimero de Calibre |placade tornillode Torx sistemade Torx pasador con bloqueo
pedido catalogo H B F L1 LH B3| plaquita | apoyo apoyo  Plus sujecion Plus  ranuras opcional
a derechas
2273105 DDJNR2020K11KCO04 |20 20 25,0 125 30,0 2,0(DN..110408(IDSN322 KMSP315IP 15 [P CM234R ASSY 15 IP SSP025016M  KLM34L9IP
1875197  DDJNR2020K15KC06 |20 20 25,0 125 32,0 4,0|DN..150608|IDSN433 KMSP415IP 15 IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M  KLM46L15IP
2273106 DDJNR2525M11KC04 (25 25 32,0 150 30,0 — |DN..110408|IDSN322 KMSP315IP 15 IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M  KLM34L9IP
1875191  DDJNR2525M15KCO06 (25 25 32,0 150 32,0 — |DN..150608|IDSN433 KMSP415IP 15 IP CM234R ASSY 15 |P SSP025016M KLM46L15IP
1875208  DDJNR3225P15KC06 |32 25 32,0 170 32,0 — |DN..150608|IDSN433 KMSP415IP 15 |P CM234R ASSY 15 IP SSP025016M  KLM46L15IP
1875227 DDJNR3232P15KC06 |32 32 40,0 170 32,0 — |DN..150608|IDSN433 KMSP415IP 15 |P CM234R ASSY 15 |P SSP025016M KLM46L15IP
aizquierdas
2273107 DDJNL2020K11KC04 |20 20 25,0 125 30,0 2,0(DN..110408 [IDSN322 KMSP315IP 15 I[P CM234R ASSY 15 |P SSP025016M  KLM34L9IP
1875198  DDJNL2020K15KC06 |20 20 25,0 125 32,0 4,0(DN..150608 | IDSN433 KMSP415IP 15IP CM234R ASSY 15IP SSP025016M  KLM46L15IP
2273108  DDJNL2525M11KCO04 |25 25 32,0 150 30,0 — [DN..110408 [IDSN322 KMSP315IP 15|P CM234R ASSY 15|P SSP025016M  KLM34L9IP
1875192  DDJNL2525M15KC06 |25 25 32,0 150 32,0 — |DN..150608|IDSN433 KMSP415IP 15 IP CM234R ASSY 15 |P SSP025016M KLM46L15IP
1875207 DDJNL3225P15KC06 |32 25 32,0 170 32,0 — [DN..150608 |IDSN433 KMSP415IP 15IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M  KLM46L15IP
1875209  DDJNL3232P15KC06 |32 32 40,0 171 32,0 — [DN..150608 |IDSN433 KMSP415IP 15IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM46L15IP
-10°
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H . | . \) \)
2L rnAiBs
= B oS B
L' g
0 LH
L1
H=H1
DDNN-KC 63°
)
(5] E /
—f =
pasador de
nlimero de nimero de Calibre |[placade tornillode Torx sistemade Torx pasador con bloqueo
pedido catalogo H B F L1 LH B3| plaquita | apoyo apoyo  Plus sujecion Plus  ranuras opcional
a derechas
2273111 DDNNR2020K15KC06 (20 20 10,0 125 40,0 2,5|DN..150608|IDSN433 KMSP415IP 15 IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM46L15IP
2273112 DDNNR2525M15KC06 (25 25 13,0 150 40,0 — [DN..150608|IDSN433 KMSP415IP 15 |P CM234R ASSY 15 IP SSP025016M  KLM46L15IP
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Portaherramientas para plaquitas negativas
KenClamp™ KZKENNAMETAE
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— DSDN-KC 45°
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pasador de
numero de numero de Calibre |placade tornillode Torx sistemade Torx pasador con bloqueo
pedido catalogo H B F L1 LH| plaquita | apoyo apoyo Plus sujecion Plus  ranuras opcional
1875211  DSDNN2525M12KC04| 25 25 12,0 150 36,0{SN..120408 | ISSN443 KMSP415IP 15IP CM234R ASSY 15|P SSP025016M KLM46L15IP
1875216  DSDNN2525M15KC06| 25 25 12,0 150 42,0|SN..150612 | ISSN543 KMSP515IP 15IP CM209R ASSY 15IP SSP025016M KLM58L15IP
2273139  DSDNN3232P19KCO06 | 32 32 15,5 170 44,0/SN..190612 | ISSN643 KMSP625IP 25I1P CM210R ASSY 25IP SSP025016M KLM68L25IP

DSRN-KC 75°
©
=] 5 /
=
=
pasador de
numero de numero de Calibre |placade tornillode Torx sistemade Torx pasador con bloqueo
pedido catalogo H B F L1 LH FA| plaquita | apoyo apoyo  Plus sujecion Plus  ranuras opcional
a derechas

1875228 DSRNR2525M12KC04| 25 25 27,015032,0 3,3 [SN..120408| ISSN443 KMSP415IP 15 |P CM234R ASSY 15 |P SSP025016M KLM46L15IP
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Portaherramientas para plaquitas negativas

KZKENNAMETAI: KenClamp™

\
B
L1 o
H=H1 g
=
(=
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ERe
DSSN-KC 45° e
©
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pasador de
nimero de nimero de Calibre |placade tornillode Torx sistemade Torx pasador con bloqueo
pedido catalogo H B F L1 LH FAL1A| plaquita | apoyo apoyo Plus  sujecion  Plus ranuras opcional
a derechas
1875195 DSSNR2525M12KCO4|25 25 32,0 150 36,0 8,4 9,6 |SN..120408| ISSN443 KMSP415IP 15 I[P CM234R ASSY 15 IP SSP025016M  KLM46L15IP
a izquierdas
1875203

DSSNL2525M12KCO4|25 25 32,0 150 36,0 8,4 8,7 |SN..120408| ISSN443 KMSP415IP 15 IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M  KLM46L15IP
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HA ' H \)§)
e 3° i B3
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i
L0 eoe
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DTGN-KC 90°
©
A [ /
—J =
pasador de
numero de numero de Calibre |placade tornillode Torx sistemade Torx pasador con bloqueo
pedido catalogo H B F L1 LH B3| plaquita | apoyo apoyo  Plus sujecion Plus  ranuras opcional
a derechas
2273441 DTGNR2525M16KC04| 25 25 32,0150 25,0 — |TN..160408| ITSN323 KMSP315IP 15 IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM34L9IP
a izquierdas
1875234

DTGNL2525M22KCO4| 25 25 32,0 150 32,0 3,0 |TN..220408| ITSN443 KMSP415IP 15 P CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM46L15IP
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Portaherramientas para plaquitas negativas

KenClamp KZKENNAMETAE
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pasador de
nimero de nimero de Calibre |placade tornillode Torx sistemade Torx pasador con bloqueo
pedido catalogo H B F L1 LH| plaquita | apoyo apoyo Plus sujecion Plus ranuras opcional
a derechas
2439399 DVJNR2020K16KC04 |20 20 25,0 125 46,0|VN..160408 | IVSN322 KMSP315IP 15IP CM215R ASSY 15IP SSP025016M  KLM34L9IP
2439401 DVJNR2525M16KC04 |25 25 32,0 150 46,0 |VN..160408 | IVSN322 KMSP315IP 15|P CM215R ASSY 15IP SSP025016M  KLM34L9IP
2439443 DVJNR3225P16KC04 |32 25 32,0 170 46,0 |VN..160408 | IVSN322 KMSP315IP 15|P CM215R ASSY 15IP SSP025016M  KLM34L9IP
a izquierdas
2439400 DVJNL2020K16KC04 (20 20 25,0 125 46,0|VN..160408 [ IVSN322 KMSP315IP 15IP CM215R ASSY 15IP SSP025016M  KLM34L9IP
2439402 DVJNL2525M16KC04 |25 25 32,0 150 46,0|VN..160408| IVSN322 KMSP315IP 15|P CM215R ASSY 15IP SSP025016M  KLM34L9IP
2439444 DVJNL3225P16KC04 |32 25 32,0 170 46,0|VN..160408 | IVSN322 KMSP315IP 15IP CM215R ASSY 15IP SSP025016M  KLM34L9IP
Sz
_ F|175° > 5
== \
J( 72,5°
0 LH
L1
H=H1
DVVN-KC 72,5°
= /
= S
pasador de
niimero de nimero de Calibre |placade tornillode Torx sistemade Torx pasador con bloqueo
pedido catalogo H B F L1 LH| plaquita | apoyo apoyo Plus sujecion Plus ranuras opcional
2439455  DVVNN2020K16KCO04 |20 20 10,0 150 48,0|VN..160408 | IVSN322 KMSP315IP 15|P CM215R ASSY 15IP SSP025016M  KLM34L9IP
2439456  DVVNN2525M16KC04 (25 25 12,0 150 48,0|VN..160408 | IVSN322 KMSP315IP 15|P CM215R ASSY 15IP SSP025016M  KLM34L9IP
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Portaherramientas para plaquitas negativas
KZKENNAMETAE KenClamp™
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pasador de
nimero de nimero de Calibre |placade tornillode Torx sistemade Torx pasadorcon bloqueo
pedido catalogo H B F L1 LH B3| plaquita apoyo apoyo Plus sujecion Plus ranuras opcional
a derechas

2439476 DWLNR2020K06KC04 | 20 20 25,0 125 31,0 — |WN..060408 [ IWSN322 KMSP315IP 15IP CM234R ASSY 15IP SSP025016M KLM34L9IP
2439471 DWLNR2020K08KC04 | 20 20 25,0 125 33,0 — |WN..080408 | IWSN433 KMSP415IP 15IP CM234R ASSY 15IP SSP025016M KLM4615IP
2273451 DWLNR2525M06KC04| 25 25 32,0 150 25,0 — |WN..060408 [IWSN322 KMSP315IP 15IP CM234R ASSY 15IP SSP025016M KLM34L9IP
1908860 DWLNR2525M08KC04| 25 25 32,0 150 25,0 4,0 |WN..080408 | IWSN433 KMSP415IP 15I1P CM234R ASSY 15IP SSP025016M KLM4615IP
1908862 DWLNR3232P08KC04 | 32 32 40,0 170 25,0 — |WN..080408 | IWSN433 KMSP415IP 15I1P CM234R ASSY 15IP SSP025016M KLM46151P
a izquierdas
2439472 DWLNL2020KO08KCO04 | 20 20 25,0 125 33,0 — |WN..080408 | IWSN433 KMSP415IP 15IP CM234R ASSY 15|P SSP025016M KLM4615IP
2273455 DWLNL2525M06KC04 | 25 25 32,0 150 25,0 — |WN..060408 [IWSN322 KMSP315IP 15IP CM234R ASSY 15|P SSP025016M KLM34L9IP
1908861 DWLNL2525M08KC04 | 25 25 32,0 150 25,0 4,0 |WN..080408 | IWSN433 KMSP415IP 15IP CM234R ASSY 15IP SSP025016M KLM4615IP

Barras de mandrinar para plaquitas negativas

il =~

= ]

Mango de acero
con refrigeracion .
interior. U D min

A-DCLN-KC 95°

lo
@(o)

numero de numero de Calibre |placade tornillode Torx sistemade pasadorcon Torx
pedido catalogo D Dmin F L1 CS yF° | plaquita apoyo apoyo Plus sujecion ranuras Plus

a derechas

2441867 A25RDCLNR12KC04 (25 32,0 17,0 200 1/4-18 NPT -12.0| CN.120408 - - 15IP CM234RLP ASSY SSP025016M 15 IP

2441931 A32SDCLNR12KC04 |32 40,0 22,0 250 1/4-18 NPT -12.0| CN.120408 | ICSN433 KMSP415IP 15IP CM234R ASSY SSP025016M 15 IP
2441933 A40TDCLNR12KC04 |40 50,0 27,0 300 1/4-18 NPT -9.0 |CN..120408 | ICSN433 KMSP415IP 15IP CM234R ASSY SSP025016M 15 IP
a izquierdas
2441930 A25RDCLNL12KC04 |25 32,0 17,0 200 1/4-18 NPT -12.0 | CN.120408 - - 15|P CM234RLP ASSY SSP025016M 15 IP
2441932 A32SDCLNL12KCO04 |32 40,0 22,0 250 1/4-18 NPT -12.0| CN.120408 | ICSN433 KMSP415IP 15|P CM234R ASSY SSP025016M 15 IP
2441934 A40TDCLNL12KCO04 |40 50,0 27,0 300 1/4-18 NPT -9.0 | CN.120408 | ICSN433 KMSP415IP 15I|P CM234R ASSY SSP025016M 15 IP
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Barras de mandrinar para plaquitas negativas

KenClamp™
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4
o
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Mango de acero
con refrigeracion
interior.
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KZKENNAMETAE

AN

A-DDUN-KC 93°
=
=
numero de nimero de Calibre |placade tornillode Torx sistemade pasadorcon Torx
pedido catalogo D Dmin F L1 CS yF° yP°| plaquita | apoyo apoyo Plus sujecion ranuras  Plus
a derechas
2441939 A25RDDUNR11KC04|25 32,0 17,0 200 1/4-18 NPT -12.0 -5.0|DN..110408 - - — CM234R ASSY SSP025016M 15 IP
2441941  A32SDDUNR11KC04|32 40,0 22,0 250 1/4-18 NPT -12.0 -5.0|DN..110408|IDSN322 KMSP315IP 15|P CM234R ASSY SSP025016M 15 IP
2441945  A32SDDUNR15KC06 |32 40,0 22,0 250 1/4-18 NPT -12.0 -6.0|DN..150608 | IDSN433 KMSP415IP 15 |P CM234R ASSY SSP025016M 15 IP
2441947 A40TDDUNR15KCO06 |40 50,0 27,0 300 1/4-18 NPT -9.0 -5.0|DN..150608|IDSN433 KMSP415IP 15|P CM234R ASSY SSP025016M 15 IP
a izquierdas
2441940  A25RDDUNL11KC04 (25 32,0 17,0 200 1/4-18 NPT -12.0 -5.0|DN..110408 - - — CM234R ASSY SSP025016M 15 IP
2441946  A32SDDUNL15KCO06 |32 40,0 22,0 250 1/4-18 NPT -12.0 -6.0|DN..150608 | IDSN433 KMSP415IP 15|P CM234R ASSY SSP025016M 15 IP
2441948  A40TDDUNL15KCO06 |40 50,0 27,0 300 1/4-18 NPT -9.0 -5.0|DN..150608|IDSN433 KMSP415IP 15|P CM234R ASSY SSP025016M 15 IP
/ \ [
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— L
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S —— —
=z Fl 93 g |
Mango de acero

con refrigeracion
interior. 3° L1

A-DVUN-KC 93°

) /
=]
- E
niimero de nimero de Calibre |placade tornillode Torx sistemade pasadorcon Torx
pedido catalogo D Dmin F L1 CS yF° | plaquita apoyo apoyo Plus sujecion ranuras Plus
a derechas
2441916  A32SDVUNR16KCO04 (32 40,0 22,0 250 1/4-18 NPT -10.5|VN..160408 [ IVSN322 KMSP315IP 15|P CM234R ASSY SSP025016M 15 IP
2441918  A40TDVUNR16KCO04 (40 50,0 27,0 300 1/4-18 NPT -10.0|VN..160408 | IVSN322 KMSP315IP 15|P CM215R ASSY SSP025016M 15 IP
a izquierdas
2441917  A32SDVUNL16KC04 |32 40,0 22,0 250 1/4-18 NPT -10.5|VN..160408 | IVSN322 KMSP315IP 15IP CM234R ASSY SSP025016M 15 IP
2441919  A40TDVUNL16KCO04 (40 50,0 27,0 300 1/4-18 NPT -10.0|VN..160408 | IVSN322 KMSP315IP 15|P CM215R ASSY SSP025016M 15 IP
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Barras de mandrinar para plaquitas negativas
KZKENNAMETAE KenClamp™

|| BV | ] %7’7’#7’ j:CS \@) @ @;
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nimero de nimero de Calibre |placade tornillode Torx sistemade pasadorcon Torx
pedido catalogo D Dmin F L1 CS yF° | plaquita apoyo apoyo Plus sujecion ranuras Plus
a derechas
2441921  A25RDWLNRO6KCO04 |25 32,0 17,0 200 1/4-18 NPT -14.0|WN..060408 - - — CM234R ASSY SSP025016M 15 IP
2441923  A25RDWLNRO8KC04 (25 32,0 17,0 200 1/4-18 NPT -12.0 | WN..080408 - - — CM234R ASSY SSP025016M 15 IP

2441925  A32SDWLNROSKCO04 (32 40,0 22,0 250 1/4-18 NPT -14.0 | WN..080408 | IWSN433 KMSP415IP 15IP CM234R ASSY SSP025016M 15 IP
2441927  A40TDWLNRO8KCO04 (40 50,0 27,0 300 1/4-18 NPT -14.0 | WN..080408 | IWSN433 KMSP415IP 15|P CM234R ASSY SSP025016M 15 IP
a izquierdas
2441924  A25RDWLNLO8KCO04 [25 32,0 17,0 200 1/4-18 NPT -12.0 | WN..080408 - - — CM234R ASSY SSP025016M 15 IP
2441926  A32SDWLNLO8KCO04 (32 40,0 22,0 250 1/4-18 NPT -14.0 | WN..080408 | IWSN433 KMSP415IP 15|P CM234R ASSY SSP025016M 15 IP

‘ ) b \) \)
i o
| Ft 95% | {® Fo :
Mango de acero ﬁ#
con refrigeracion [ 5 ! L2
interior. yF ~=
A-PCLN 95°
1]
e
palanca
nimero de nimero de Calibre | placade pasador pasador de alter- tornillode Torx
pedido catalogo D Dmin F L1 L2 CS yF° plaquita apoyo apoyo punzén nancia palanca  Plus
a derechas
2447150 A25TPCLNR12 25 32,0 17,0 300 40 1/4-18 NPT -12.0 [ CN..120408 - - - 511.022 514122 101IP
2447152 A32UPCLNR12 32 40,0 22,0 350 50 1/4-18 NPT -10.0|CN..120408 | 512.112 513.023 515.018 511.023 514.123 15IP
2447476 A32UPCLNR16 32 50,0 22,0 350 50 1/4-18 NPT -10.0 | CN..160612 | 512.117 513.025 515.022 511.025 514.125 15IP
2447533 A40VPCLNR12 40 50,0 27,0 400 55 1/4-18 NPT -10.0 | CN..120408 | 512.112 513.023 515.018 511.023 514.123 15IP
2447478 A40VPCLNR16 40 50,0 27,0 400 55 1/4-18 NPT -11.0|CN..160612 | 512.117 513.025 515.022 511.025 514.125 15IP
a izquierdas
2447151 A25TPCLNL12 25 32,0 17,0 300 40 1/4-18 NPT -12.0 | CN..120408 - - - 511.022 514122 101IP
2447473 A32UPCLNL12 32 40,0 22,0 350 50 1/4-18 NPT -10.0|CN..120408 | 512.112 513.023 515.018 511.023 514.123 15IP
2447534 A40VPCLNL12 40 50,0 27,0 400 55 1/4-18 NPT -10.0 | CN..120408 | 512.112 513.023 515.018 511.023 514.123 15IP
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Barras de mandrinar para plaquitas negativas
KenClamp™

Mango de acero
con refrigeracion
interior.

KZKENNAMETAE

9

A-PSKN 75°
EE
&
palanca
numero de numero de Calibre | placade pasador pasador de alter- tornillode Torx
pedido catalogo D Dmin F L1 L2 L1A CS plaquita apoyo apoyo punzén nancia palanca  Plus
a derechas
2447482 A32UPSKNR12 |32 40,0 22,0 350 52 3,0 1/4-18 NPT |SN..120408 | 512.063 513.023 515.018 511.023 514.124 15|P

\ oD E—— |
7# Pl : o
Mango de acero ~i | 95°
con refrigeracion F L2 L1
interior.
A-PWLN 95°
= ’
[Ny gt C
palanca
numero de ndmero de Calibre | placade pasador pasador de alter- tornillode Torx
pedido catalogo D Dmin F L1 L2 CS yF° plaquita apoyo apoyo punzén nancia  palanca  Plus
a derechas
1244113 A16RPWLNRO6 |16 27,0 11,0 200 32 1/8-27 NPT -12.0 | WN..060404 - - - 511.030 514.112 8IP
1244115 A20SPWLNRO6 |20 250 13,0 250 — 1/8-27 NPT -14.0 | WN..060408 - - - 511.030 514112 8IP
1194440 A25RPWLNRO8 (25 32,0 17,0 200 — 1/4-18 NPT -12.0 | WN..080408 | 512.135 513.023 515.018 511.023 514.123 15IP
1244118 A32SPWLNRO8 |32 40,0 22,0 250 50 1/4-18 NPT -10.0 | WN..080408 | 512.135 513.023 515.018 511.023 514.123 15IP
1244120 A40TPWLNRO8 |40 50,0 27,0 300 54 1/4-18 NPT -8.0 | WN..080408 | 512.135 513.023 515.018 511.023 514.123 15|P
a izquierdas
1191396 A16RPWLNLO6 |16 27,0 11,0 200 32 1/8-27 NPT -12.0 | WN..060404 - - - 511.030 514.112 8IP
1244114 A20SPWLNLO6 |20 250 13,0 250 — 1/8-27 NPT -14.0 | WN..060408 - - - 511.030 514112 8IP
1244116 A25RPWLNLO8 (25 32,0 17,0 200 — 1/4-18 NPT -12.0 | WN..080408 | 512.135 513.023 515.018 511.023 514.123 15|P
1244117 A32SPWLNLO8 (32 40,0 22,0 250 50 1/4-18 NPT -10.0 | WN..080408 | 512.135 513.023 515.018 511.023 514.123 15IP
1244119 A40TPWLNLO8 (40 50,0 27,0 300 54 1/4-18 NPT -8.0 | WN..080408 | 512.135 513.023 515.018 511.023 514.123 15IP
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Portaherramientas para plaquitas positivas

TORNEADO
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numero de numero de Calibre placa de tornillo de tornillo de
pedido catalogo H B F L1 LH plaquita apoyo apoyo hex plaquita Torx
a derechas
1097816 SCLCR1010M06 10 10 12,0 150 12,0 CC..060204 - - - MS1153 T7
1097818 SCLCR1212N09 12 12 16,0 160 16,0 CC..09T308 - - - MS1155 T15
1097819 SCLCR1616H09 16 16 20,0 100 15,8 CC..09T308 SKCP343 SRS3 3.5mm MS1156 T15
1097821 SCLCR2020K09 20 20 25,0 125 15,8 CC..09T308 SKCP343 SRS3 3.5mm MS1156 T15
1097820 SCLCR2020K12 20 20 25,0 125 19,8 CC..120408 SKCP453 SRS4 4 mm MS1158 T15
a izquierdas
1097963 SCLCL1212N09 12 12 16,0 160 16,0 CC..09T308 - - - MS1155 T15
1097964 SCLCL1616H09 16 16 20,0 100 15,8 CC..09T308 SKCP343 SRS3 3.5mm MS1156 T15
1097966 SCLCL2020K09 20 20 25,0 125 15,8 CC..09T308 SKCP343 SRS3 3.5mm MS1156 T15
1
) ” V&
Sl — -t \) \) \)

r5;5°
CLH
+ L1
0°{—I’E H=H1
SCLC-F 95°
©
[5) E
1 =
namero de ntmero de Calibre placade tornillo de tornillo de
pedido catalogo H B F L1 LH plaquita apoyo apoyo hex plaquita Torx
a derechas
1097812 SCLCRF1010M06Q 10 10 10,0 150 11,0 CC..060204 - - - MS1153 T7
1097813 SCLCRF1212M06Q 12 12 12,0 150 11,0 CC..060204 - - - MS1153 T7
1097817 SCLCRF1616K09Q 16 16 16,0 125 16,0 CC..09T308 SKCP343 SRS3 3.5mm MS1156 T15
ennametal.co ‘:ZKENNAMETAK A39
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